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RADEINSTELLUNG
VORBEREITUNG

Prifungen vor der Radeinstellung
1. ReifenverschieiB prifen.

2. Luftdruck der Reifen prifen.

HINWEIS:

e Radeinstellung auf waagerechtem Untergrund
vornehmen.

+ Sicherstellen, daB samtliche Reifen dieselben Ab-
messungen aufweisen und vom gleichen Her-
steller stammen.

* Radeinstellungen am unbeladenen (leeren) Fahr-
zeug vornehmen. Als unbeladen wird das Fahrzeug
bezeichnet, wenn der Kraftstoffbehalter voli ist, das
Reserverad, Wagenheber und Bordwerkzeug an den
dafir vorgesehenen Stellen verstaut sind.
Reifengréfle: 175/65R14 8238
Luftdruck: 200 kPa (2,0 kgf/cm?)

3. Axial- und Radialschlag der Reifen prufen.
VerschleiRgrenze: 2 mm Axjaischlag
1,4 mm Radialschlag

HINWEIS:

¢ Diese Messung solite innerhalb von 5 Minuten
nach einer Fahrt von mindestens 30 Minuten
Dauer und Geschwindigkeiten zwischen 60 und
80 km/h durchgefiithrt werden.

4. Schrauben und verbundene Teile auf festen Sitz
prifen
5. Bauteile auf GbermaBiges Spiel prufen

(1) Fahrzeug aufbocken. Ober- und Unterseite des
Rades/Reifens abwechseind nach innen und
auBen driicken. Rad und Radlager auf Ober-
maBiges Spiel prifen.

(2) Weist das Rad UberméBiges Spiel auf, die oben
genannte Prafung mit betatigter Bremse erneut
durchfihren.

Montageanweisung fiir CCK-MeRgerit (CCK = Sturz,
Nachlauf und Achsschenkelbolzen)

(1) Fahrzeug aufbocken.

(2) Mechanische Referenzlinie (Nullinie) durch Dre-
hen der Kompensations-Einstellscheibe korrekt
einstellen.

gFS00002-00001
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(3) Die Kiemm-Einstellscheibe des CCK-Mef3kom-
pensators drehen und dabei die vier Spannklauen
sicher in die Radkanten einhaken. Den Kom-pen-
sator dricken und gleichzeitig durch Drehen der
Klemm-Einstellscheibe sicher verriegein.

(4) Das CCK-MeBgerdt an die Montageplatte des
CCK-MeBkompensators ansetzen.
Die Justierlinien von MeBgerat und MeBkompen-
sator aufeinander ausrichten.

(5) Rad so drehen, daB die Luftblasen der Richt-
waagen im Mefigerat zentriert sind (sich in
Mittellage befinden).

Nachlauf-Einstellschraube des MeBgeréates dre-
hen, bis die Luftblase fir den Nachlauf auf den
Nulipunkt der Skala ausgerichtet ist.

(6) Rad um 180° drehen, so dafl das MeBgerat umge-
dreht wird. Die Justierlinien von MeBgerat und
MeBkompensator aufeinander ausrichten.

Rad so drehen, daB die Luftblasen der Richt-
waagen im MeBgerat zentriert sind (sich in
Mittellage befinden).

(7) Den Nachlauf-Mefiwert des MeBgerates notieren.
Die Kompensations-Einstellscheibe des Kompen-
sator drehen und auf 1/2 des gemessenen
Nachlauf-MeBwertes einstellen.

HINWEIS:
e Sicherstellen, dafl die Nachlauf-Einstellschraube
des MeRgerétes nicht verstelit wird.

(8) Arbeitsschritte (6) und (7) wiederholen.
Sicherstellen, daB die Luftblase des Nachlauf-
MefBgerates denselben MeBwert anzeigt, wenn
das Rad um 180° vorwérts und 180° riickwérts
gedreht wird.

Kiemm-
Einstelischeibe

Kompensations-rw

Einstellschejbe =
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RADSTURZ

1.

2.

3.

4,
5.

Rad auf dem Wenderadius-MeBgerat. (Fahrzeug ab-
bocken)
Fahrzeug in die Federung dricken und auf-
schaukeln, so daf} sich die Radaufhdngung setzt.
Sicherstellen, daB sich die Rader in in Mittelsteliung
(Geradeausfahrt) befinden.
Luftblase der Richtwaage mittig ausrichten.
Radsturz-MeBwert vom MeBigerat ablesen.

Soliwert: 0°20° %

NACHLAUF- UND

ACHSSCHENKELBOLZENWINKEL
Rechtes Vorderrad
Lenkrad nach rechts einschlagen, bis sich der rechte Vorderreifen soweit gedreht hat, daB das

1.

2.

3.

a.

Wenderadius-MeBgerat 20° anzeigt.

Luftblase, Richtwaage

I

@ O®
M

CCK-MdBgerat
Banzai, Limi

Bei der Instaliation Lufiblase

mittig ausrichien

gFS00011-00010

Die Nachlauf- und Achsschenkelbolzen-Einstellschrauben so weit drehen, bis die jeweilige

Luftblase auf den Nulipunkt ausgerichtet ist.

Lenkrad nach links einschlagen, bis sich der rechte Vorderreifen soweit gedreht hat, da das

Wenderadius-MefBgerat 20° anzeigt.

MeBwerte fir Nachlauf- und Achsschenkelwinkel ablesen.
Soliwert: Nachlaufwinkel 1°55" ‘o
Achsschenkelbolzenwinkel 12° & 30

Linkes Vorderrad
Prifung analog der Beschreibung fur die rechte Seite vornehmen. Die Drehrichtung des Lenkrades
muf jedoch entgegengesetzt sein.

Achsschenkelbolzen

©)

(]

Luftblase auf
Nulipunkt ausrichten

l

=

Achsschenkeibolzen

‘ IllillllllllllllililllIII|II| ’

MeBwert

7
IIIDWUUUHUDUUUU
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VORSPUR
Priifung

1.

2.

Fahrzeug hin und her bewegen, so daB sich die

Fahrzeughthe einpendelt.

Fahrzeug ca. 5 Meter nach vorne schieben, so daf

die Vorderrdder auf Geradeausfahrt ausgerichtet

sind.

HINWEIS:

e Fahrzeug wahrend des Mefivorgangs nicht mehr
rickwérts bewegen.

Die Hohe der Zeiger des Vorspur-MefBgerates auf die
Hohe der Vorderradmittelpunkte ausrichten.

Den Laufflachenmittelpunkt jedes Vorderreifens hin-
ten markieren. Den Abstand zwischen den beiden
Markierungen (Abmessung A), wie in nebenstehen-
der Abbildung dargestellt, messen.

Das Fahrzeug langsam nach vorne schieben, bis sich
die Rader um 180° gedreht haben.

Den Abstand (Abmessung B) zwischen den beiden,

in Arbeitsschritt (4) angebrachten, Markierungen

messen. Diese Messung wird an der Vorderseite des

Fahrzeuges durchgefiihrt.

Vorspur ermitteln (Abmessung A — Abmessung B)
Soliwert: 15 mm

Einstellung

1.
2.

Sicherungsmuttern der Spurstangenkdpfe idsen.
Vorspur durch Drehen der Spurstangenkopfe ein-
stellen.

HINWEIS:

e Beim Einstellen der Vorspur miissen die Spur-
stangen der rechten und linken Seite um den gle-
ichen Betrag gedreht werden.

« Der in nebenstehender Abbildung dargestelite
Abstand (a) muB rechts und links gleich grof sein.
Ist der Abstand rechts und links nicht gleich gro83,
so ergeben sich rechts und links unterschiedlich
groe Raddrehwinkel.

WENDEKREISRADIUS
Wendekreisradius-MeBgerit einstellen

(1) Wenderadius-Skala auf Null stellen. MeBgerét ver-
riegeln.

(2) Fahrzeug so auf dem MeBgerat abstellen, daB der
Mittelpunkt der Auflageflache des Reifens auf den
Mittelpunkt des Wenderadius-MeB3gerates ausge-
richtet ist.

@FS00013-00012
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HINWEIS:

e Wird ein tragbares Wenderadius-MeRgerat, muf§
eine Platte der gleichen Stédrke wie das Mef3gerét
unter das Hinterrad gelegt werden, so daR die
waagerechte Lage des Fahrzeuges beibehalten
wird.

e Sicherstellen, dal die Rader in Mittelstellung
(Geradeausfahrt) stehen.

¢ Die Sicherung fiir die Bremsleuchte abziehen, so
dal diese nicht wahrend des ganzen Einstell-/
Mefvorganges brennt. GFS00018-00017

s Fahrzeug in die Federung driicken und auf-
schaukeln, so daB sich die Radaufhdngung setzt.

1. Raddrehwinkel prufen L )
(1) Raddrehwinkel mit einem Wenderadius-MeBgeréat Vorne
messen. : - |

Soliwert: 39°45” £ 2° Innen (B)
34°30° £ 2° AuBBen (A)

(2) Ist der Raddrehwinkel rechts und links nicht iden-
tisch, Drehwinkel korrekt einstellen. gFS00019-00018

2. Raddrehwinkel korrigieren

(1) Sicherungsmuttern der Spurstangenkopfe lésen.

(2) Sicherstellen, daB die in nebenstehender Abbil-
dung dargestellte Abmessung (MaBpfeil) rechts
und links gleich lang ist.

(3) Sicherungsmuttern festziehen.
Anziehdrehmomente: 37,8 — 56,4 N-m

(3,85 - 5,75 kgf-m)
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BAUTEILE

* C : Anziehdrehmoment
® -9 ¢BA-22] aEemheit : Nm {kgf-m, Rt-ib)
, (29-43)| & : Telle nicht
378 564 @ wiederverwendbar
(385-575)]
98- 15,7
{(1,0-1,6)

9,8-157 i

(1,0-1,6) %
; : 98-157
(1,0-1.6)

39,2-92,2
(4.0-9,4)

14,2-329
1,45 - 3,35)
*,

(® Staubdichtung, Vorderradlager
@ Sicherungsstift
® Achsschenkel

Unterbaugruppe
® Vorderradiager
@® Sicherungsring, innen
@ Vorderachsnabe, Unterbaugruppe
® Bremsscheibe, vorne
Radlagermutter
Strebe, unterer Aufhangungstrager
@ Manschette, unteres Kugelgelenk
@ Authéingungstrager, unten

98-157
(1.0-1,6)

166,7 - 245,2
(17.0- 25,0

@® scheibenbremsen-Staubschutzkappe,

202 - 294
(20,6 - 30,0)

31.4-47,1
(3.2-4,8)

&
196,1+ 29,4

166,7 - 245,2 ' )
(17,0 - 25,0) (20,0+3,0)

@ Lagerbuchse, unterer Aufhangungstrager
@ Buchse

® Staubschutzdeckel

@ Hatterung, Vorderradaufhingung
@ Federstitzplatie

@ Federdampfer

@ Feder, Vorderradauthangung

@ Stodampter

& Stabilisator

@ Stabilisatorbride

@ Stabilisatorbuchse

€9 Stabilisatorhaiterung

@ Verbindungsstange

gFS00000-00020
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VORDERACHSE
AUSBAU

1.

Fahrzeug aufbocken.

HINWEIS:

e Aufgebocktes Fahrzeug mit Unterstellbdcken si-
chern.

Vorderrad abbauen.
Halter mit ABS-Geschwindigkeitssensor vom Achs-
schenkel abbauen. (Fur ABS)

Befestigungsschrauben des Bremssattels i6sen.
Bremssattel abstutzen.

Befestigungsschraube der Bremsscheibe ldsen.

Bremsscheibe von der Vorderachsnabe abbauen.

HINWEIS:

e LaRt sich die Bremsscheibe nicht von Hand
abziehen, Bremsscheibe mit Schrauben . ab-
driicken.

Radlager prifen

(1) Sicherstellen, daB zwischen Antriebswelle und
Vorderachsnabe kein UbermaBiges Spiel vorhan-
den ist.

(2) MeBuhr auf der Stirnfliche der Antriebswelle
ansetzen und Axialspiel messen.

(3) Uberschreitet der gemessene Wert die Ver-
schleiBgrenze, Radlager ersetzen.
VerschleiRgrenze, Axialspiel: 0,06 mm

Vorderachsnabe prifen

(1) MeBuhr auf der duBeren Stinflache der Vorder-
achsnabe ansetzen und Axialschlag messen.

(2) Uberschreitet der gemessene Axialschlag die
VerschleiBgrenze, Vorderachsnabe ersetzen.
VerschleiRgrenze, Axialschlag: 0,056 mm

ABS Geschwin-
digkeitssensor

gFS00021-00021

gFS00022-00022

gFS00025-00025
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10.

11.

Spurstangenkopf trennen

(1) Befestigungsschraube vom Spurstangenkopf 16-
sen. )

(2) Spurstangenkopf mit folgendem Sonderwerk-
zeug (SST) vom Achsschenkel abziehen.
Sonderwerkzeug (SST): 09611-87701-000

VORSICHT:

o Beim Arbeiten mit dem Sonderwerkzeug darauf
achten, dal Manschette und Gewindepartie nicht
beschédigt werden.

Vorderachsnabe ausbauen

(1) Splint und Sicherungskrone der Radlagermutter
entfernen.

(2) Radlagermutter mit einem 30 mm Steckschlissel
und folgendem Sonderwerkzeug (SST) I6sen.
Sonderwerkzeug (SST): 09511-87202-000

VORSICHT:

¢ Beim Arbeiten mit dem Sonderwerkzeug darauf
achten, daR die Gewinde der Paflschrauben
nicht beschéadigt werden.

(3) Vorderachsnabe, Unterbaugruppe und Lager-
innenring mit folgendem Sonderwerkzeug (SST)
herausziehen. :
Sonderwerkzeug (SST):  09520-00031-000

VORSICHT:
s Ausgebautes Lager nicht wiederverwenden.

12. Achsschenkel abbauen

(1) Befestigungsschrauben von der unteren StoB-
dampferhalterung l6sen. Schrauben nicht
herausnehmen.

(2) Vorderen Stodampfer vom Achsschenkel tren-
nen.

(3) Antriebswelle vom Achsschenkel trennen.

HINWEIS:

o Manschette der Antricbswelle mit Lappen
schitzen, so daR sie bei diesem Vorgang nicht
beschadigt wird.

e Darauf achten, dal die Nadelkéfige des inneren

Kardangelenks nicht aus den LagerauBenring gleit-

en.

derwerkzeu
(SST)
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13. Achsschenkel abbauen

(1) Sicherungsstift und Kronenmutter vom unteren
Kugelgelenk idsen.

(2) Aufhangungstrager, unten, (Unterbaugruppe) und
Achsschenkel trennen. Folgendes Sonderwerk-
zeug (SST) verwenden.

Sonderwerkzeug (SST). 09611-87701-000

VORSICHT:

e Nach dem Losen der Kronenmutter Sonder-
werkzeug (SST) verwenden, bis dieses mit dem
Gewindebolzen biindig ist.

Beim Arbeiten mit dem Sonderwerkzeug darauf
achten, dafl Manschette und Gewindepartie nicht
beschédigt werden.

KOMPONENTEN ERSETZEN

1. Scheibenbremsen-Staubschutzkappe ersetzen
(1) Scheibenbremsen-Staubschutzkappe mit einem
geeigneten Buntmetall-Treibdorn (Bronze, Kupfer)
vom Achsschenkel I8sen. =™
HINWEIS: FS0003700031
e Scheibenbremsen-Staubschutzkappe nur ab-
bauen, wenn sie ersetzt werden soll.

Sicherungs-
2. Vorderradlager ersetzen ring. innen
(1) Sicherungsring (innen) mit Sicherungsringzange

entfernen.

(2) Lager mit einer Presse und folgenden Sonder-
werkzeugen (SST) aus dem Achsschenkel pressen.
Sonderwerkzeuge (SST): 09544-10010-000
09252-10010-000
(09550-10012-000 ver-
wenden, das Teil
dieses Sonder-
werkzeugsatzes ist.)
VORSICHT:
+ Ausgebautes Lager nicht wiederverwenden.

(3) Neues Lager mit folgenden Sonderwerkzeugen (SST)

in den Achsschenkel, pressen. | Sondenverk
Sonderwerkzeuge (SST): 09310-87302-000 | zeug (sST)
09718-87702-000
a Q
(4) Mit Sicherungsringzange neuen Sicherungsring 7‘ { AN T Sondervetke
(innen) einsetzen. do) B N zeug (SST)
‘\ 1%
~Lbo[]

gFS00034-00034




(5) AuBeren Lagerinnenring mit folgenden Sonder-
werkzeugen (SST) von der Vorderachsnabe ab-
ziehen.

Sonderwerkzeug (SST). 09950-20017-000

VORSICHT:
¢ Ausgebautes Lager nicht wiederverwenden.

(6) Scheibenbremsen-Staubschutzkappe mit folgen-
den Sonderwerkzeugen (SST) aufpressen, bis sie
an der Schulter des Achsschenkels ansteht.
Sonderwerkzeuge (SST). 09506-87302-000

09718-87702-000

HINWEIS:

¢ Sicherstellen, dafl die Scheibenbremsen-Staub-
schutzkappe korrekt bis zum Anschlag am
Achsschenkel aufgeprefit ist.

VORSICHT

¢ Sicherstellen, dafl die Scheibenbremsen-Staub-
schutzkappe in der nebenstehend dargesteliten
Einbaulage montiert wird.

(7) Vorderachsnabe in den Achsschenkel pressen.
Sonderwerkzeug (SST). 09554-10010-
000-09252-10010-000
(09550-10012-000 ver-
wenden, welches Teil
dieses Sonderwerk-
zeugsatzes ist.)

—Sonderwerk-
zeug (SST)

- Sonderwerk-
zeug (SST)




FS-12

MONTAGE

VORSICHT:

* In der Radaufhdngung verwendete Schrauben/
Muttern, die mit einem Reibungsstabilisierungs-
mittel behandelt wurden, dirfen nach dem Ausbau
nicht wiederverwendet werden.

(Siehe FS—7, "UBERSICHT")

. Achsschenkel montieren

(1) Achsschenkel auf das untere Kugelgelenk des
unteren Aufhangungstragers setzen.
(2) Kugelgelenk mit einer neuen Kronenmutter fest-
Ziehen.
Anziehdrehmoment: 31,4 - 47,1 N'm
(3,2 - 4,8 kgf-m)

HINWEIS:
¢ Sicherstellen, daf} die Konusmantelflache des Kugel-
gelenks fett- bzw. dlfrei ist.

(3) Sicherungsstift montieren.

(4) Antriebswelle in den Achsschenkel schieben.

HINWEIS:

e Dabei &duBerst vorsichtig vorgehen, sodall die
Manschette des Kugelgelenks nicht beschédigt wird.

(5) Achsschenkel an die untere Stofiddmpferhalterung
anbauen. Neue Schrauben/Muttern festziehen.
Anziehdrehmoment: 202 — 294 N-m

(20,6 — 30,0 kgf-m)

. Spurstange montieren
(1) Spurstangenkopf am Achsschenkel befestigen
und neue Kronenmutter festziehen.
Anziehdrehmoment: 26,0 — 38,7 N'-m
(2,65 — 3,95 kgf-m)

. Radlagerschraube festziehen

(1) Tellerscheibe auf die Antriecbswelle aufsetzen.

(2) Mutter mit folgendem Sonderwerkzeug (SST) fest-
ziehen.

Sonderwerkzeug (SST): 09511-87202-200
Anziehdrehmoment: 196,1 £ 29,4 Nm
(20,0 £ 3,0 kgf-m)
HINWEIS:

e Wird die Mutter mit dem vorgeschriebenen Anzieh-
drehmoment festgezogen, erhdlt das Radlager die
korrekte Vorspannung.

o Tellerfeder in der richtigen Einbaulage montieren
(konkave Seite nach innen gerichtet).

gFS00039-00000
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Innen N\ Aussen
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Kerbverzahnung
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10.

(3) Sicherungskrone auf die Radlagermutter auf-
setzen.

(4) Neuen Splint einbauen.

VORSICHT:

o Splint aufbiegen, wie in nebenstehender Abbil-
dung dargestelit.

Bremsscheibe anbauen.
(1) Bremsscheibe an die Vorderachsnabe anbauen.
(2) Befestigungsschraube der Bremsscheibe festzie-
hen.
Anziehdrehmoment: 0,98 — 2,94 N-m
(0,1 - 0,3 kgf-m)

HINWEIS:

o Darauf achten, da sich auf den Pa}flichen zwis-
chen Vorderachsnabe und Bremsscheibe keine
Fremdpartikel befinden. '

Halter mit dem ABS-Geschwindigkeitssensor am
Achsschenkel befestigen. (Fir ABS)
Anziehdrehmoment: 6,9 —-9,8 N-m
(0,7 — 1,0 kgf-m)

Bremssattel montieren
(1) Bremssattel am Achsschenkel montieren.
(2) Befestigungsschrauben des Bremssattels fest-
Ziehen.
Anziehdrehmoment: 90,2 - 135,3 N-m
s (9,2 - 13,8 kgf-m)

Rad provisorisch befestigen.
Fahrzeug abbocken.

Radmuttern festziehen.
Anziehdrehmoment: 88,3 - 117,7 N-m
(9,0 - 12,0 kgf-m)

Vorderradeinstellung prifen
Siehe Seite FS-2, Vorderradeinstellung

gFS00042-00043
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STOSSDAMPFER UND FEDER

AUSBAU
1. Fahrzeug aufbocken.
HINWEIS:
e Aufgebocktes Fahrzeug mit Unterstellbdcken sich-
em.

2. Vorderrad abbauen.

3. Befestigungsschraube der Bremsleitungsbride von
der seitlichen StoBdédmpferschraube I6sen.

4. Befestigungsschraube der ABS-Geschwingkeits-
sensor-Halterung vom StoBdampfer 16sen.
(Far ABS)

5. Befestigungsmuttern der unteren StoBdampfer-
halterung 16sen. Schrauben nicht entfernen.

6. Befestigungsmuttern des Radaufhangungstragers im
oberen Bereich des Kotflugels I6sen.
7. Befestigungsschrauben des Achsschenkels IGsen.
StoBdampfer aus der Karosserie heben.
HINWEIS: .
+ Manschette der Antriebswelle mit Lappen schiit-
zen, sodafl sie bei diesem Vorgang nicht be-
schéadigt wird.

ZERLEGUNG
1. Schraubenfeder mit folgendem Sonderwerkzeug
(SST) komprimieren.
Sonderwerkzeug (SST): 09727-87701-000
oder 09727-30020-000

gFS00047-00000

Sonderwerk-
zeug (SST)
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Vorderradaufhangungstrager im Schraubstock fest-

spannen.

Staubschutzdeckel entfernen.

Mutter 10sen.

HINWEIS:

e Mutter nicht mit einem Schlagschrauber oder
durch Einwirkung von Schidgen ldsen.

Vorderradauthangungstrager ausbauen.
Buchse und den oberen Federsitz entfernen.
Schraubenfeder und Federdampfer entfernen.

PRUFUNG

Folgende Teile priifen

® Buchse (Druckiager).........cooerveenenne. Verschlei

® Vorderradauthangungstréger .......... Alterung, Verschleil

® FedersitZ..........cocovcvvevevorvrneirerern e Alterung, Deformation

® Federdampfer ..........cccooeveevvverrrnnns Alterung

® Feder, Vorderradaufhangung .......... Abgefiachte Stelien
SOBAAMPIET........ecvverveiereeerrreresenons Funktion, Geraiuschbildung

Funktionskontroile, StoRdampfer

1.

Kolbenstange hineinstoBen und prafen, ob Uber den

ganzen Hub ein gleichmaBiger Gleitwiderstand ist

und keine anormalen Gerdusche oder Widerstdnde

vorhanden sind.

Kolbenstange ganz hineinstoBen und loslassen.

Profen, ob die Kolbenstange mit gleichmaBiger

Geschwindigkeit wieder in die urspringliche Lage

zuriickkehrt.

Ist die Funktion nicht einwandfrei, den StoBdampfer

als Einheit ersetzen.

VORSICHT:

e Gas volistadndig ablassen, bevor der StoRdampfer
entsorgt wird.

Q‘

QFS00054-00053

gFS00055-00054
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KOMPONENTEN ERSETZEN

1.
2.

Federdampfer in die Kolbenstange einsetzen.
Schraubenfeder mit folgendem Sonderwerkzeug
(SST) komprimieren.
Schraubenfeder auf den StoBdampfer schieben.
Sonderwerkzeug (SST): 09727-87701-000 oder
09727-30020-000

Federsitz an der Kolbenstange des StoBdampfers
befestigen.

Buchse (Drucklager) am Vorderradaufhangungs-
trager montieren.

Vorderradaufthangungstrager montieren.

HINWEIS:

* Sicherstellen, dal die Aussparung des Vorder-
radaufhdngungstrdgers beim Zusammenbauen
mit der Aussparung der Kolbenstange ausge-
richtet ist.

Neue Mutter provisorisch installieren.

Vorderradaufthangungstrager im Schraubstock fest-
spannen. Neue festziehen.
Anziehdrehmoment: 37,8 - 56,4 N‘m
(3,85 — 5,75 kgf-m)

Staubschutzdeckel montieren.

Schraubenfeder mit den Vertiefungen des oberen
und unteren Federsitzes zentrieren. Sonderwerkzeug
(SST) abbauen.

gFS00056-00055

gFS00058-00057




MONTAGE

o o

VORSICHT:

e In der Radaufhangung verwendete Schrauben/
Muttern, die mit einem Reibungsstabilisierungs-
mittel behandelt wurden, dirfen nach dem Ausbau
nicht wiederverwendet werden.

. Vorderradaufhangungstrager am Motorenraumseiten-

teil befestigen.
(Neue Muttern verwenden.)
Anziehdrehmoment: 28,4 — 42,2 N‘m
(2,9 — 4,3 kgf-m)

Achsschenkelbereich zusammenbauen
(1) Achsschenkel an die untere StoBdampfer-
halterung anbauen.
(2) Neue Schrauben/Muttern verwenden und fest-
ziehen.
Anziehdrehmoment: 202 — 294 N-m
(20,6 — 30,0 kgf-m)

Kabelbride mit der Befestigungsschraube des ABS-
Geschwindigkeitssensors am StoBdampfer befesti-
gen (fur ABS).

Befestigungsschraube der Bremsleitungsbride am
StoBdampfer befestigen.

Rad provisorisch befestigen.
Fahrzeug abbocken.
Radmuttern festziehen.
Anziehdrehmoment: 88,3 — 117,7 N'm
(9,0 = 12,0 kgf-m)

Vorderradeinstellung prifen. (Siehe Seite FS-2)

VORDERACHSSTABILISATOR
AUSBAU

1

2.

Fahrzeug aufbocken.

HINWEIS:

+ Aufgebocktes Fahrzeug mit Unterstellbdcken sich-
ern.

Untere Mutter vormn Stabilisatorende Iésen.

gFS00063-00062

gFS00064-00000

QFS00065-00063
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3. Befestigungsschrauben bzw. -muttern l6sen und
Stabilisatorhalterung von der Karosserie trennen.
4. Stabilisator aus der Karosserie entfernen.

ZERLEGUNG

1. Stabilisatorbride, Stabilisatorbuchse und Stabilisator-
halterung vom Stabilisator abbauen.

gFS00067-00065

2. Stabilisatorbuchse, Bettscheibe A und Bettscheibe B
von der Verbindungsstange abnehmen. /-\\
3. Verbindungsstange vom Stabilisator abnehmen.

Bettscheibe A

gFS00068-00066
PRUFUNG
Folgende Teile priifen
@ BUCNhSE......ccoovvviierciieieenn, AlteTUNg
() Stabilisator ............ .... Deformation, Beschadigung
(@ Stabilisatorbride ....... .... Deformation, Beschddigung
@ Stabilisatorbuchse ............... Alterung
(& Stabilisatorhalterung ............. Deformation, Risse, Beschadigung
Verbindungsstange............. . Deformation, Beschadigung
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ZUSAMMENBAU

VORSICHT:

* In der Radaufhédngung verwendete Schrauben/
Muttern, die mit einem Reibungsstabilisierungs-
mittel behandelt wurden, dirfen nach dem Ausbau
nicht wiederverwendet werden.

(Siehe FS—7 "UBERSICHT")

1. Stabilisatorhalterung, Stabilisatorbuchse und Stabili-
satorbride mit Befestigungsschrauben am Stabilisator
anbauen.

Anziehdrehmoment: 9,8 — 15,7 N-m
(1,0 - 1,6 kgf-m)

VORSICHT:
e Beim Zusammenbauen die Buchse mit den Markie-
rungen des Stabilisators ausrichten.

2. Verbindungsstange, Buchse, Bettscheiben A und B
zusammenbauen.
3. Verbindungsstange mit neuer Befestigungsschraube
an der Stabilisatorhalterung befestigen.
Anziehdrehmoment: 9,8 — 15,7 N'm
(1,0 — 1,6 kgf-m)

4. Stabilisatorpuffer, Bettscheiben und Verbindungs-
stange am unteren Aufhdngungstrager anbauen.
Dabei ist auf die korrekte Einbaulage der Puffer und
Bettscheiben zu achten.

MONTAGE
1. Stabilisator montieren
Anziehdrehmoment:
Stabilisator x Aufhangungstrager, unten
9,8 - 15,7 N-m (1,0 — 1,6 kgf-m)
Stablisatorhalterung x Karosserie
9,8 - 15,7 N'-m (1,0 — 1,6 kgf-m)

VORSICHT: S SFS00072:00070
 Auf die korrekte Einbausequenz von Buchse und
Scheibe achten.

(Siehe FS-18)
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AUFHANGUNGSTRAGER, UNTEN

AUSBAU
1. Fahrzeug aufbocken.
HINWEIS:

» Aufgebockies Fahrzeug mit Unterstellbdcken sichemn.

2. Vorderrad abbauen.
HINWEIS:
e Folgende Arbeitsschritte nur ausfiihren, wenn auf-
grund des Priifungsergebnisses ein Ersatz zwin- 5750007300071
gend erforderlich ist.

Stabilisator ausbauen.

Unteren Aufhangungstrager trennen

(1) Bremssattel ausbauen.

(2) Mutter von der Vorderachsnabe 1dsen.

(3) Spurstangenkopf vom Achsschenkel abbauen.

(4) Untere StoBdampferhalterung vom Achsschenkel tren-
nen.

(5) Antriebswelle vom Achsschenkel trennen.

HINWEIS:

o FUr Arbeitsschritte (1) bis (5) siehe FS-23.
Die oben aufgefilhrten Arbeitsschritte sind nur erfor-
derlich, wenn das Fahrzeug mit ABS ausgestattet ist.
An Fahrzeugen, die nicht mit ABS ausgestattet sind,
entfallen diese Arbeiten.

W

(6) Splint und Kronenmutter vom unteren Kugelgelenk
Ibsen.

(7) Unteren Aufhangungstrager mit folgendem Sonder-
werkzeug (SST) vom Achsschenkel trennen.
Sonderwerkzeug (SST): 09611-87701-000

5. Karosserieseitige Befestigungsmutter des unteren
Aufhéngungstrager i6sen.

6. Befestigungsschrauben I6sen und Aufhangungs-
trégerhalterung abbauen.

7. Aufhangungstrager entfernen.

8. Befestigungsschrauben 16sen und Strebe des unte-
ren Aufhangungstragers abbauen.

PRUFUNG

Folgende Telle priifen.

® Manschette, unteres Kugelgelenk................... Alterung

® Aufhangungstrager, Unterbaugruppe Beschédigung,
Risse

® Lagerbuchse, unterer Aufh&ingungstrager...... Alterung

gFS00075-00073
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KOMPONENTEN ERSETZEN

1.

Staubdeckel mit einem Schraubendreher ersetzen.

HINWEIS:

e Staubdeckel nur abbauen, wenn er aufgrund von
Alterung oder Beschédigung ersetzt werden muB.

Neuen Staubdeckel mit folgendem Sonderwerkzeug
(SST) einpressen.
Sonderwerkzeug (SST):  09618-87301-000

Alte Buchse (Aufhangungstrager, vorne) mit einer

Presse und passendem Treibdorn herauspressen, bis

die halbe Lange der Buchse aus dem Trager ragt.

HINWEIS:

* Beim Einpressen neue Buchse nicht verkanten.
Alte Buchse beim Einbauen der neuen Buchse als
Fohrung verwenden.

Alte Schraube und Scheibe in die neue Buchse ein-

fGhren.

Neue Buchse mit Presse einpressen.

HINWEIS:

e Manteifldche der Buchse mit SUNPAR® Flissigkeit
benetzen.

%/ @‘Z

gFS00076-00074

QD @
T~
_’/

gFS00077-00075

gFS00078-00076

Alte Schraube

Neue Buchse

Alte Buchse

gFS00079-00077
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MONTAGE
VORSICHT:
¢ In der Radaufhdngung verwendete Schrauben/
Muttern, die mit einem Reibungsstabilisierungs-
mittel behandelt wurden, dirfen nicht wieder-
verwenden werden.

1. Neue Befestigungsschraube des Aufhangungs-
trégers provisorisch festziehen. (Vorderer Bereich)
2. Hintere Halterung des Aufhangungstragers montieren
(1) PaBschraube festziehen.
Anziehdrehmoment: 14,2 -32,9 N'm
(1,45 - 3,35 kgf-m)

(2) Kurze Befestigungsschraube festziehen.
Anziehdrehmoment: 166,7 — 245,2 N-m
(17,0 — 25,0 kgf-m)

(3) Lange Befestigungsschraube festziehen. (Vorderer

Bereich)
Anziehdrehmoment: 166,7 — 245,2 N-m
(17,0 - 25,0 kgf-m)

3. Befestigungsschraube festziehen. (Vorderer Bereich)

Anziehdrehmoment: 166,7 —245,2 N-m
(17,0 - 25,0 kgf-m)

VORSICHT:

gFS00080-00078

QFS00081-00079

¢ Beim Einbau des Aufhdngungstragers an das Radaufhingungselement ist darauf zu achten,
dafi die Aufhangungstrager, wie in nebenstehender Abbildung dargestellt, waagerecht liegen.

gFS00082-00080




4.

Mutter des Kugelgelenks festziehen.
Anziehdrehmoment:
31,4 - 47,1 N-m (3,2 - 4,8 kgf-m)
(Max. 63 N-m, um Bohrungen fiir den Splint
auszurichten)

HINWEIS:
s Beim Festziehen sicherstellen, dal} die Konus-
bohrung fett- bzw. Glifrei ist.

(Die folgenden Arbeitsschritte (5) bis (9) sind nur an
Fahrzeugen erforderlich, die mit ABS ausgestattet sind.)

5.
6.

7.
8.

9

Antriebswelle in den Achsschenkel schieben.

Untere StoBdampferhalterung am Achsschenkel be-
festigen.

Spurstangenkopf am Achsschenkel befestigen.

Mutter der Vorderachsnabe befestigen.

Bremssattel befestigen.

Fﬁr Arbeitsschritte (5) bis (9), siehe FS-29.

10.

11.
12.
13.

14.

15

Stabilisator einbauen.

Rad provisorisch befestigen.
Fahrzeug abbocken.
Radmuttern festziehen
Anziehdrehmoment: 88,3 - 117,7 N-m
(9,0 — 12,0 kgf-m)

Fahrzeugvorderteil zwei- bis dreimal in die Federung
drucken und aufschaukeln, so daB sich die Rad-
aufhangung setzt.

Vorderradeinstellung profen.

(Siehe Seite FS-2)

VORDERRAD-ANTRIEBSWELLE
AUSBAU

1.

Fahrzeug aufbocken.
HINWE!S:
o Aufgebocktes Fahrzeug mit Unterstellbécken sichem.

Vorderrader abbauen.
Getriebetl ablassen.

Splint aus der Antriebswelle entfernen. Sicherungs-
krone der Radlagermutter entfernen.
Befestigungsschrauben 18sen und Bremssattel vom
Achsschenkel abbauen.
Radlagermutter mit folgendem Sonderwerkzeug
(SST) von der Vorderachsnabe I6sen.

SST: 09511-87202-000

gFS00084-00000

gFS00086-00082




FS-24

10.

11

12.

13.

Befestigungsmutter vom Spurstangenkopf l6sen.
Spurstangenkopf mit folgendem Sonderwerkzeug
(SST) vom Achsschenkel trennen.

Sonderwerkzeug (SST): 09611-87701-000

HINWEIS:

o Beim Arbeiten mit dem Sonderwerkzeug darauf
achten, daR Manschette und Gewindepartie nicht
beschédigt werden.

Befestigungsschrauben der Bremsleitung und der
Verkabelung des ABS-Geschwindigkeitssensors
l6sen.

Befestigungsschrauben/-muttern der unteren StoB-
dampferhalterung l8sen.
Achsschenkel von der
halterung trennen.
Antriebswelle nicht heraus ziehen.

unteren  StoBdampfer-

Vordere Antriebswelle ausbauen.

HINWEIS:

o Auf der linken Seite des Getriebes;
Antriebswelle mit einem Stemmeisen aus dem
Getriebe hebeln.

» Auf der rechten Seite des Getriebes;
Antriecbswelle mit folgendem Sonderwerkzeug
(SST) aus dem Getriebe ziehen.

Sonderwerkzeug (SST): 09648-87201-000

VORSICHT:

Sonderwerk-
zeug (SST)

gFS00087-00083

Antriebswelle
Unterbaugruppe

Auf der inneren Seite ist fir die Antriecbswelle kein
Anschlag vorhanden. Beim Ausbauen der ‘An-
triebswelle ist deshalb das Gelenkkreuz der
Antriebswelle mit der Hand abzustiitzen.

Um beim Ausbauen der Antriebswelle die Be-
schadigung des Wellendichtringes zu vermeiden,
muB das Gelenkkreuz beim Herausziehen von Hand
in waagerechter Lage gehalten werden.

gFS00091-00000




ZERLEGUNG

1.

Manschettenbandklammer mit einem Schrauben-
dreher aufstemmen. Manschette entfernen.

HINWEIS: :

¢ Manschette nicht beschidigen.

Einbaulage mit Markierungen kennzeichnen, wie in

nebenstehender Abbildung dargestelit. Getriebe-

seitiges Gelenkkreuz entfernen.

HINWEIS:

» Einbaumarkierungen mit Farbe anbringen. (Auf
Kreuzgelenken oder Antriebswellen keine Kémer
verwenden.)

Wellensicherungsring mit Sicherungsringzange ent-
fernen.

Getriebeseitiges Gelenkkreuz ausbauen.
(1) Gelenkkreuz stirnseitig mit Kérner markieren.
(2) Gelenkkreuz von der Welle abziehen.

HINWEIS:

e LaRt sich das Gelenkkreuz nur schwer von der
Welle ziehen, Gelenkkreuz mit einem Buntmetall-
Treibdom (Kupfer, Bronze) von der Welle treiben.

VORSICHT:
o Treibdorn nur an der Nabe ansetzen, nicht an den
Lagerzapfen.

gFS00092-00087

Einbaumarkierung

@FS00093-00088

gFS00094-00089

gFS00096-0009 1




F$-26

5. Manschettenbandklammer mit einem Schrauben-
dreher aufstemmen.
HINWEIS:
e Manschette nicht beschédigen.

6. Getriebeseitige Manschette vom getriebeseitigen Teil
der Welle abnehmen.

7. Dynamischen Dampfer mit einer Presse ausbauen.
(Sofern mit dynamischem Dampfer ausgestattet)
HINWEIS:

* Antriebswelle staubfrei wischen.
¢ Dynamischen Dampfer nicht beschadigen.

8. Manschettenbandklammer mit einem Schrauben-
dreher aufstemmen. Manschette entfernen.

9. Gelenkmanschette vom achsschenkelseitigen Teil
der Welle abnehmen.

(Getriebeseite)

al 7

gFS00098-00093

(Achsschenkelseite)

N

.. gFS00099-00094
PRUFUNG
Folgende Teile priifen
® Manschette...........c.coooveeeeeveerienenn. Beschadigung, Alterung

Dynamischer Dampfer...........cc....... Beschédigung, Deformation
® Gelenkgeh8use ..............cccccovevenenn. Beschadigung, Verschiei
® Gelenkkreuz.............cocooveeevevveeeennnn, Beschéadigung, Verschlei
® Antriebswelle ..............cccoccoercenrrnnn. Beschéadigung, Verschlei}, Verbiegung

< B D5 @

®

b@

gFS00$00-00095




FS-27

KOMPONENTEN ERSETZEN
(achsschenkelseitige Gelenkmanschette)

1.

2.

3.

Kerbverzahnung der Welle mit Plastikband um-
wickeln, um sie vor Beschadigung zu schitzen.
Manschette und neue Manschettenbandklammer
(Wellenseite) aufschieben.

Antriebswelle im Schraubstock fixieren.
Manschettenbandklammer festklemmen.

Achsschenkelseitiges Gelenk mit Fett fllen.
Fettmenge: 100+ 10g

HINWEIS:

* Es ist zu beachten, daf} im achsschenkelseitigen
Gelenk eine andere Fettsorte zur Anwendung
gelangt als im getriebeseitigen Gelenk.

o Das mit dem Manschetten-Teilesatz mitgelieferte
Fett verwenden.

¢ Das Fett so nahe wie mdglich am Gelenkkreuz an-
bringen.

Neue Manschettenbandklammer (Achsschenkeiseite,
auBen) montieren.

Den dynamischen Dampfer mit folgenden Sonder-
werkzeugen (SST) montieren.
(Sofern mit dynamischem Dampfer ausgestattet.)
Sonderwerkzeug (SST): 09309-87201-000
09309-87301-000

VORSICHT:

¢ Beim Aufziehen den dynamischen Dampfer mittig
auf der Sitznute ausrichten.

o Auf der rechten Antriebswelle sind zwei Dampfer in-
stalliert. Der groBere Dampfer ist getriebeseitig
anzuordnen.

KOMPONENTEN ERSETZEN
(getriebeseitiges Gelenk)

1.

Manschette und Manschettenbandklammer proviso-
risch auf der Antriebswelle anordnen.

2. Kunststoffband von der Kerbverzahnung abnehmen.

/8

gFS00101-00096

gFS00102-00087

Vorne

Manschetten-
bandklemme

Achsschenkelseite

Getrieﬂe

U

gFS000104-00099

gFS000105-00100
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3.

Die nicht kerbverzahnte Seite des getriebeseitigen
Gelenkkreuzes gegen das achsschenkelseitige Ge-
lenk richten.

Die bei der Zerlegung angebrachten Einbaumar-
kierungen zueinander ausrichten.

Gelenkkreuz auf die Antriebswelle aufziehen.

HINWEIS:

o LAaRBt sich das Gelenkkreuz nur schwer auf die
Welle ziehen, Gelenkkreuz mit einem Buntmetall-
Treibdomn (Kupfer, Bronze) auf die Welle treiben.

s Treibdorn nur an der Nabe ansetzen, nicht an den
Lagerzapfen.

Weliensicherungsring mit Sicherungsringzange mon-
tieren.

Getriebeseitiges Gelenk mit Fett fullen.
Fettmenge: 801 10g

HINWEIS:

¢ Das mit dem Manschetten-Teilesatz gelieferte Fett
verwenden.

e Fett so nahe wie mdoglich am Gelenkkreuz an-
bringen.

Die beim Zerlegen angebrachten Einbaumarkie-
rungen ausrichten und getriebeseitiges Gelenkge-
hause auf dem Gelenkkreuz montieren.

Neue Manschettenbandklammern montieren.

Einbaumarkierungen

Nicht verzahnte
Seite

gFS00106-00101

Buntmetall-
Treibdorn

gFS000107-00102

gFS000108-00103

gFS00109-00104

Einbaumarkierung

gFS00110-00105




MONTAGE
1. Vor dem Einbau der Antriebswelle den Wellen-
dichtring des Ausgleichsgeh&uses prifen. Ist der
Wellendichtring nicht in einwandfreiem Zustand, er-
setzen.
(1) Wellendichtring mit einem Schraubendreher aus-
hebeln.
(2) Neue Wellendichtringe mit folgenden Sonder-
werkzeugen (SST) einsetzen.
Sonderwerkzeug (SST): 09517-87706-000

(M/T, rechte Seite) gFS00111-00106
09517-87705-000
(M/T, linke Seite) 1
09517-87703-000 (A/T)
2. Antriebswelle zusammenbauen
(1) Getriebeseitiges Gelenk der Antriebswelle in das ¥ =
Getriebe einfahren. 1 <
HINWEIS: \rY,
o Auf die Dichtlippen der Getriebe-Wellendichtringe o Antriebswelle
Mehrzweckfett auftragen. Q (Unterbaugruppe)
+ Wellendichtring beim Einfiihren der Antriebswelle - 001206107
nicht beschadigen.
. Innen @Aussen
(2) Die achsschenkelseitige Kerbverzahnung der An- -l —
triebselle mit Chassisfett bestreichen.
(3) Wellenstummel des Gelenks in den Achsschenkel
einfahren. Antriecbswelle mit Tellerfeder und Mutter
provisorisch fixieren.
Kerbverzahnung
gFS000113-00108

3. Achsschenkel einbauen
(1) Vorderachsnabe (Unterbaugruppe) an der unte-
ren Sto3dampferhalterung befestigen.
(2) Neue Schrauben/Muttern verwenden und festzie-
hen.
Anziehdrehmoment: 202 - 294 N-m
(20,6 — 30,0 kgf-m)

4. Spurstangenkopf montieren
(1) Spurstangenkopf am Achsschenkel befestigen
und Radlagermutter festziehen.
Anziehdrehmoment: 26,0 — 38,7 N-m
(2,65 — 3,95 kgf-m)

gFS00115-00110
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5.

11.

cCoxN

Radlagermutter mit folgendem Sonderwerkzeug
(SST) festziehen
(1) Radlagermutter festziehen.
Sonderwerkzeug (SST): 09511-87202-000
Anziehdrehmoment: 196,1 £ 29,4 N'‘m
(20,0 £ 3,0 kgf-cm)

HINWEIS:

¢ Wird die Mutter mit dem vorgeschriebenen An-
ziehdrehmoment festgezogen, erhdlt das Rad-
lager die korrekte Vorspannung.

(2) Sicherungskrone auf die Radlagermutter auf-
setzen.
(3) Neuen Splint einbauen.

Bremssattel am Achsschenkel montieren.
Anziehdrehmoment: 90,2 - 135,3 N°-m
(9,2 — 13,8 kgf-m)

Vorderrad anbauen.
Vorderradeinstellung prifen
Vorderrad provisorisch befestigen.
Fahrzeug abbocken.
Radmuttern festziehen.
Anziehdrehmoment: 88,3 — 117,7 N-m
(9,0 — 12,0 kgf-m)

Vorderradeinstellung prifen.

Sonderwerk-
zeug (SST)

gFS00116-00111

gFS00117-00112

gF500118-00113
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SONDERWERKZEUGE (SST)

Teilekennzeichen

Bezeichnung

09310-87302-000

Montagehulse, Getriebelager
) Q, g 09506-87302-000 Montagehulse, Ausgleichslager-AuBenring
é}—’—"—_" 09511-87202-000 Fixierhebel, Bremstrommel
09517-87706-000 Treibdorn, Wellendichtring (Getriebeseite M/T)
@ 09517-87705-000 Treibdorn, Wellendichtring (Gehauseseite M/T)
09517-87703-000 Treibdorn, Weilendichtring (A/T)

09520-00031-000

Abzieher, Hinterachswelle

09550-10012-000

Abzieher, Werkzeugsatz

09611-87701-000

Abzieher, Spurstangenkopf

09618-87301-000

Montagehulse, Getriebelager

09648-87201-000 Montagegabel, Antriebswelle

09718-87702-000 Montagehtiise, Scheibenbremsen-Staubschutzkappe
Federspanner, Feder, Vorderradaufhdngung

09727-87701-000 (Gleichwertiges Sonderwerkzeug ist 09727-30020-000)

09950-20017-000 Abzieher, Werkzeugsatz

gFS00119-00000
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ANZIEHDREHMOMENTE
Zu befestigende Komponente Anziendrehmoment
N-m kgf-m
ABS Geschwindigkeitssensor x Achsschenkel 6,9-98 0,7-1,0
Bremsscheibe x Vorderachsnabe 0,98 - 2,94 01-03
Bremssattel x Achsschenkel 90,2 - 135,3 92-138
Antriebswelle x Vorderachsnabe 196,11+ 29,4 20,0+3,0
Strebe, unterer Aufh&ngungstrager x Radaufhangung 39,2-92,2 40-9,4
StoBdampfer, Kolbenstangenende x Aufhangungstrager 37,8 -56,4 3,85-5,75
Stabilisatorhalterung x Karosserie 98-157 10-16
Verbindungsstange x Authangungstréger 98-157 10-16
Achsschenkel x untere StoBdampferhalterung 202 - 294 20,6 - 30,0
Achsschenkel x Spurstangenkopf 378-56,4 3,85-575
Aufhangungstrager (Kugelgelenk) x Achsschenkel 31,4-471 32-48
Aufhéngungstrager (vorne) x Karosserie 166,7 - 245,2 17,0 - 25,0
Authangungstragerhalterung (grosse Schraube) x Karosserie 166,7 - 245,2 17,0 - 25,0
Aufhaingungstragerhalterung (kleine Schraube) x Karosserie 142-32,9 1,45 - 3,35
Scheibenrad x Vorderachsnabe 883-117,7 9,0-12,0
gFS00120-00000
WARTUNGSDATEN
Sofiwert

Vorderrad Reifenschlag 2 mm fur Axialschlag, 1,4 mm f0r Radialschlag

Lagerspiel Axialspiel: Verschleiigrenze 0,05 mm

Radsturzwinket 0°20 :&

Nachlaufwinkel 1°65" &
Vorderrad- Achsschenkeiwinkel 12° +30°
einstellung Vorspur 1:38mm

) Innen 39°45" + 2°
Raddrehwinkel AoBon 3430 % 2°
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