PRUFEN DER BAUTEILE
MOTORBLOCK PRUFEN

1.

Dichtungsrickstande entfernen

Samtliche Dichtungsrickstdnde von den Dichtflachen
des Motorblocks entfernen.

Motorblock reinigen

Motorblock mit einer weichen Birste und Reinigungs-
I6sung grindilich reinigen.

Obere Dichtflache des Motorblocks prafen
Dichtfiache fur Zylinderkopfdichtung mit Haarlineal
und Fihlerlehre an sechs Stellen gemaB nebenste-
hender Abbildung auf Verzug prifen.

Verzug, Verschleigrenze: 0,10 mm

Liegt der Verzug Gber dem Verschleigrenze, Motor-
block ersetzen.

Zylinderbohrungen priifen
(1) Zylinderbohrung an sechs Stellen gemaf neben-

stehender Abbildung messen. Die MeBwerte einer

Zylinderbohrung durfen héchsten 0,1 mm vonein-
ander abweichen.

Weichen die MeBwerte um mebr als 0,1 mm von-
einander ab, Zylinderbohrung auf das n&chste
UbermaB bohren/honen.

Der Honwinkel betragt 35° + 5°. Die Rauhtiefe be-
tragt 1 - 4Z.

Referenz: ,
Die unten aufgefthrte Tabelle zeigt die Bohrungs-
durchmesser in Verbindung mit UbermaBkolben.
Nachdem die Ersatzkolben gemessen wurden, sind
die Bohrungen dem KolbenmaB entsprechend zu
bearbeiten.

A
Z %/%20 mm

Standard ’ UbermaB 0,25

76,000 - 76,030 mm 76,250 - 76,280 mm

(2) Bohrung an der in nebenstehender Abbildung
gezeigten Stelle messen. Dieser MeBwert wird als
Bohrungsdurchmesser definiert.

45 mm

QEMO0452-00419
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5. Zylindergrate entfernen
Falls sich im oberen Bereich der Zylinderbohrung
Grate gebildet haben, diese mit einer Reibahle ent-
fernen.

KOLBEN UND PLEUEL PRUFEN

VORSICHT:

* Aufgrund der engen Passungstoleranzen sind Kol-
ben und Kolbenbolzen nur als abgestimmter Teile-
satz erhdltlich, sodal der Olspalt (Radialspiel)
dem Sollwert entspricht. Aus diesem Grunde sind
Kolben bzw. Kolbenbolzen grundsatziich als Teite-
satz zu behandein und zusammen zu ersetzen.
Kolben und Kolbenboden immer zusammen auf-
bewahren. Darauf achten, daft Kolben und Kol-
benbolzen nicht untereinander vertauscht werden.

1. Passung zwischen Kolben und Kolbenbolzen prifen
Versuchen, den Kolben auf dem Kolbenbolzen hin-
und herzuschieben. Ist Spiel spirbar, Kolben und
Kolbenbaolzen als Teilesatz ersetzen.

HINWEIS:

*  Wenn der Kolben auf dem Kolbenbolzen hin- und
herbewegt wird, 138t er sich eventuell nur schwer
bewegen. L&Rt sich der Kolben jedoch leicht be-
wegen, ist die Kolbenpassung normal.

Referenz:
1. Der Olspalt zwischen Kolben und Kolbenbolzen ist
wie folgt.

Olspalt, Soliwert: 0,005 - 0,011 mm

HINWEIS: :
* Weisen Kolben und Kolbenbolzen diesen Olspait
auf, 18Rt sich von Hand kaum ein Spiel spiiren.

2. Olspalt messen
HINWEIS:
« Der Olspalt kann nach der folgenden Methode ge-
messen werden.

(1) Olspalt ohne Zerlegung messen:
PleuelfuB gemaB nebenstehender Abbildung auf
einer Richtplatte zwischen Prismen klemmen. Kol-
ben gemé&B nebenstehender Abbildung kippen
und Spiel messen.

gEMO0454-00000

QGEMO0455-00421

gEMO00456-00000




(2) Olspalt nach der Zerlegung messen:

® Bobhrungsdurchmesser auf dem ganzen Um-
fang an den in nebenstehender Abbildung ge-
zeigten Stellen "A" und "B* messen. Der kleins-
te MeBwert wird als Kolbenbolzenbohrungs-
Durchmesser definiert.

Bohrungsdurchmesser, Sollwert:

19,002 - 19,005 mm

® Durchmesser des Kolbenbolzens auf dem
ganzen Umfang an den in nebenstehender
Abbildung gezeigten Stellen *A* und "B* mes-
sen. Der grofBte MeBwert wird als Kotbenbol-
zen-Durchmesser definiert.
Kolbenbolzen-Durchmesser, Soliwert:
18,994 — 18,997 mm

2. Kolbenring entfernen

HINWEIS:

* Ausgebaute Kolbenringe so auslegen, da® ihre ur-
springliche Einbaulage leicht ersichtfich ist.

* Kolbenring nicht unnétig weit aufspreizen.

(1) Kolbenringe Nr. 1 und Nr. 2 mit einer Kolbenring-
zange ausbauen.

(2) Olabstreifringe von Hand ausbauen.

(3) Wellfederstreifen von Hand ausbauen.

KOLBEN PRUFEN

1.

Kolben reinigen

(1) Verbrenngsriickstande mit einem Dichtungsscha-
ber vom Kolbenboden entfernen.

(2) Kolbenringnuten mit einem zerbrochenen Kolben-

ring oder einem Kolbenringnutenreiniger reinigen.

HINWEIS:
» Sorgféltig vorgehen, damit der Kolben nicht zer-
kratzt wird.

Kolben prifen

Sichtprifung des Kolbens auf Risse, Beschadigung
oder Frefispuren. Samtliche Kolben ersetzen, falls er-
forderlich.

8 8
= ™1 MaBeinheit: mm
GEMO0458-00423
2)
8 8
pfw [~
Mafeinheit: mm

GEMO0462-00000
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3. Kolbendurchmesser messen
(1) Kolbendurchmesser messen, im Abstand "H* von

der Unterkante, 90° zur Kolbenbolzenbohrung
versetzt.
MeRpunkt H: 15 mm

(2) Kolbenspiel bestimmen

Kolbendurchmesser vom gemessenen Zylinder-
bohrungsdurchmesser subtrahieren. Sicherstel-
len, daB das Kolbenspiel weniger als 0,9 mm be-
tragt.
Kolbenspiel

Soliwert: 0,025 — 0,045 mm

Verschleifigrenze: 0,11 mm

Liegt das Kolbenspiel Uber der Verschleigrenze,
Zylinderbohrung auf die UbermaBstufe aufbohren
und honen, so daf UbermaBkolben verwendet

S

R S—

werden kdnnen.

4. Axialspiel der Kolbenringe in der Kolbenringnut

prufen

Axialspiel des Kolbenrings Nr. 1 und Nr. 2 in jeder
Ringnut Ober den ganzen Umfang mit einer Fihler-

lehre messen.

Der grofite MeBwert wird als Kolbenring-Axialspiel

QEMO00463-00427

9EMO0464-00000

definiert.
QEMO00465-00428
Kolbenring-Axialspiel
Soliwert, mm Verschleiigrenze, mm
Kompressionsring Nr. 1 0,03-0,07 0.12
0,02 -0,06

Kompressionsring Nr. 2

Liegt das Kolbenring-Axialspiel tber der VerschleiBgrenze, Breite des Kolbenrings messen. Anhand
der unten aufgefihrten Tabelle bestimmen, ob Kolbenringe und/oder Kolben ersetzt werden missen,
um mit dem Kolbenring-Axialspiel unter die VerschleiBgrenze zu gelangen.

Kolbenringbreite, Soliwert

GEMO00466-00000

MaBeinheit: mm

Kompressionsring Nr. 1

1,17-1,19

Kompressionsring Nr. 2

1,47 - 1,48

HINWEIS:

* Kolbenringe nur als kompletten Teilesatz fiir den ganzen Motor ersetzen.

GEMO0467-00000




5. Kolbenringspalt

(1) Zylinderwandung mit Motordl benetzen.

(2) Kolbenringe in die Zylinderbohrung einsetzen.

(3) Kolbenringe mit einem Kolben 110 mm tief (von
der Zylinderkopf-Dichtfliche aus gemessen) in

die Bohrung stofien.

Koibenring
QEMO0468-00429
(4) Kolbenringspalt mit einer Fihlerlehre messen.
GEMO0469-00430
Kolbenringspalt
Soliwert, mm VerschleiBgrenze, mm
Mit “T"-Marke 0,27 -0,37
Kompressionsring Nr. 1 07
Mit "N*-Marke 0,27 -0.40
Kompressionsring Nr. 2 0,4 -0,55 0,8
Wellenfederform A 02 -06
Olabstreifring 1,0
Wellenfederform B 0,15-06

Wellenfederform

Form "A”

Liegt der Kolbenringspalt Gber der VerschleiBgrenze, sind die Kolbenringe als Teilesatz fur den ganzen

Motor auszutauschen.

GEMO0470-00431
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KOLBEN UND PLEUEL ZERLEGEN/ZUSAMMENBAUEN

HINWEIS:

* Aufgrund der engen Passungstoleranzen sind Kolben und Kolbenbolzen nur als abgestimmter
Teilesatz erhltlich, sodaB der Olspalt (Radialspiel) dem Sollwert entspricht. Bei der Zeriegung
der Kolben/Pleuel ist deshalb darauf achten, daR Kolben und Kolbenbolzen nicht untereinander
vertauscht werden.

* Kolben/Pleuel sollten nur dann zerlegt werden, wenn dies aufgrund einer Funktionsstdrung
unbedingt erforderlich ist. Nichtbeachtung dieses Sicherheitshinweises kann zur Lockerung der
Prefpassung von Pleuelauge und Kolbenboizen fiihren und Motorschaden verursachen.

1. Kolben vom Pleuel trennen
Zerlegung mit folgendem Sonderwerkzeug (SST) vornehmen.
Sonderwerkzeug (SST): 09221-87704-000
09221-87705-000

GEM00471-00000

(1) Pleuel gemaB nebenstehender Abbildung in fol-
gendem Sonderwerkzeug (SST) aufspannen.
Sonderwerkzeug (SST). 09221-87704-000

GEMO0472-00432

(2) Das iangere Sonderwerkzeug (SST) in die Bohrung
des Kolbenbolzens einfiihren. Kolbenbolzen mit einer
Hydraulikpresse herausdriicken.

2. Pleuel prifen
(1) Sichtprifung der Pleuel auf Beschadigung oder
Risse.
(2) Pleuel mit einer MeBvorrichtung auf Winkelfehler,
Verdrehung und Verbiegung priifen.
Verbiegung, Verschleilgrenze: 0,05 mm
Verdrehung, Verschleigrenze: 0,05 mm

Wird die VerschieiBgrenze fur Verbiegung oder
Verdrehung (iberschritten, Pleuel ersetzen.

QEMO0474-00434




3. PreBpassung Kolbenbolzen/Pleuelauge prifen

(1) AuBendurchmesser des Kolbenbolzens im Be-
reich des Pleuelauges mit einer Mebugelschrau-
be messen.

(2) Durchmesser der Pleuelaugenbohrung mit einem
InnenmeBgerat messen.

(3) PreBpassung bestimmen; Durchmesser der
Pleuelaugenbohrung vom AuBendurchmesser des
Kolbenbolzens subtrahieren.

PreRpassung, Soliwert: 0,015 — 0,044 mm

Entspricht die PreBpassung nicht dem Sollwert,
Pleuel ersetzen.

. Kolben und Pleuelstange zusammenbauen
Fur den Zusammenbau folgende Sonderwerkzeuge
(SST) verwenden.
Sonderwerkzeug (SST): 09221-87704-000
09221-87705-000

(1) Kolbenbolzen gem&B nebenstehender Abbildung
in das Sonderwerkzeug (SST) einsetzen.
Sonderwerkzeug (SST): 09221-87705-000

(2) Kolben und Pleuel gemaB nebenstehender Abbil-
dung in das Sonderwerkzeug (SST) einspannen.
Sonderwerkzeug (SST) mit dem eingesetzten Kol-
benbolzen in die Kolbenbolzenbohrung einfihren.
Sonderwerkzeug (SST): 09221-87704-000

09221-87705-000

HINWEIS:

* Kolben und Pleuel sind so zusammenzusetzen,
daf} die vordere Markierung des Kolbens und die
vordere Markierung des Pleuels in die gleiche
Richtung weisen.

(3) Kolbenbolzen mit einer Hydraulikpresse in den
Kolben und den Pleuel pressen.

GEMO0475-00435

GEMO0476-00436

Kolbenbolzen

Sonderwerkzeug (SST)

QEMO0477-00437

4
Ae!

Vordere '
Markierung

GEMO0479-00439
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(4) Kolben und Pleuel vom Sonderwerkzeug (SST)
abnehmen. Sonderwerkzeug (SST) vom Kolben-
bolzen abnehmen.

ZYLINDER AUFBOHREN

HINWEIS:

» st es erforderlich, einen Zylinder aufzubohren,
missen samtliche Zylinderbohrungen auf das gle-
iche MaB aufgebohrt werden.

+ UbermaR-Kolbenringe verwenden.

1. Durchmesser der Zylinderbohrung bestimmen.
Den Durchmesser 45 mm von der Oberkante entfernt
geman nebenstehender Abbildung messen.
Betragt der gemessene Wert Gber 76,28 mm, Motor-
block ersetzen.

2. Durchmesser der nachgearbeiteten Zylunderbohrung

bestimmen.

(1) Durchmesser des UbermaBkolbens mit einer
MeBblgelschraube messen.

HINWEIS:

» Die Messung ist an MeBpunkt "H", 15 mm von der
Kolbenunterkante entfernt, durchzufiihren. )

+ MeRbigelschraube rechtwinklig ansetzen, nicht
verkanten.

(2) Durchmesser der nachgearbeiteten Zylinderboh-

rung wie folgt bestimmen.

A: Kolbendurchmesser

B: Olspalt zwischen Kolben und 2ylinderbohrung
0,025 - 0,045 mm

C: Bearbeitungszugabe zum Honen
0,02 mm

D: Durchmesser der nachgearbeiteten Zylinder-
bohrung

D=A+B-C

GEMO0480-00440

GEM00481-00000

45 mm

gEM00482-00441

GEMO00483-00000

9EMO0484-00000
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3. Zylinder nach dem Aufbohren honen.
(1) Zylinder mit einer Bearbeitungszugabe von
0,02 mm zum Honen aufbohren.
(2) Zylinder honen.
Honwinkel: 35° + 5°
Rauhtiefe: 1-4Z

HINTEREN WELLENDICHTRING ERSETZEN

(1) Hinteren Wellendichtring ausbauen
Hinteren Wellendichtring mit einem Treibdorn aus
dem hinteren Wellendichtringdeckel entfernen.

HINWEIS:

+ Sorgféltig vorgehen, Wellendichtringdeckel nicht
beschéadigen.

(2) Hinteren Wellendichtring einbauen
Den neuen Wellendichtring mit folgendem Son-
derwerkzeug (SST) montieren. ‘
Sonderwerkzeug (SST): 09223-41020-000

HINWEIS:
* Sorgféltig vorgehen, Wellendichtring beim Eintrei-
ben nicht verkanten.

VORDEREN WELLENDICHTRING ERSETZEN

(1) Vorderen Wellendichtring ausbauen
Den vorderen Wellendichtring mit einem Treibdorn
von der Olpumpe entfernen.

HINWEIS:
+  Olpumpe beim Ausbau des Wellendichtrings nicht
beschédigen. a

(2) Vorderen Wellendichtring einbauen
Den neuen Wellendichtring mit folgendem Son-
derwerkzeug (SST) montieren.
Sonderwerkzeug (SST): 09310-87102-000

Honwinkel
35°+5°

Rauhtiefe
1-42

OEM00486-00443

QEMO00489-00446

—
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MOTORBLOCK ERSETZEN

—

HINWEIS:

* Der Zylinderblock wird zusammen mit den Kolben
als eine Einheit geliefert. Daher sicherstellen, daR
sich die Kolben stets in der jeweils zugeordneten
Bohrung befinden.

Motorblock mit Reinigungsldsung waschen.

Oldrosselblende, von der PaBfiache aus gemessen,

3,0 £ 1,0 mm tief in die Bohrung treiben.

HINWEIS:

* Zum Treiben der Oldrosselblende einen Treibdom
vom 10 mm Durchmesser verwenden.

Kurbelwellenlager wahlen

(1) Die am Motorblock angebrachte Hauptiager-
Durchmesserkennung lesen.

(2) Durchmesser der Hauptlagerzapfen an den in ne-
benstehender Abbildung gezeigten Punkten
messen.
 Die Messung ist fur jeden Lagerzapfen an vier

um 90° versetzten Stellen gemaB nebenste-
hender Abbildung vorzunehmen.

(3) Zutreffende Kurbelwellenlagerschalen anhand der
folgenden Tabelle ermitteln.

QEM00490-00447

Durchmesserkennung,

_——"0] Lagerbohrung Nr. 5

ANNGy
N

Durchmesserkennung,
Lagerbohrung Nr. 4

Durchmesserkennung,
Lagerbohrung Nr. 3
Durchmesserkennung,
Lagerbohrung Nr. 2

Durchmesserkennung,
Lagerbohrung Nr. 1

gEMO0491-00448

MaBeinheit: mm

gEMO00492-00449
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Hauptiagerzapfen- Hauptlagerzapfen-Durchmesser Kurbelwellenlager
Durchmesserkennung mm Lagerklasse

Anmerkung

50,000 - 49,995 1

49,994 - 49,989

5 49,988 - 49,983

SlwlN

49,982 - 49,976

I

49,975 oder weniger

Kurbelwelle ersetzen

50,000 - 49,995

49,994 - 49,989

6 49,988 - 49,983

hldlTwWIN

49,982 - 49,976

49,975 oder weniger

Kurbelwelle ersetzen

50,000 - 49,995

49,994 ~ 49,989

7 49,988 - 49,983

[0 IS AR

49,982 - 49,976

49,975 oder weniger

Kurbelwelle ersetzen

50,000 - 49,995

49,994 - 49,989

8 49,988 -~ 49,983

~N|[o|lo!l s

49,982 - 49,976

49,975 oder weniger

Kurbelwelle ersetzen

GEMO00493-00000

4. Kolben wahlen
(1) 2Zylinderbohrungs-Durchmesserkennung vom Mo-
torblock ablesen.

Zylinder Nr. 1

Zylinder Nr. 2

Zylinder Nr. 3 Zylinder Nr. 4

Durchmesserkennung,
Zylinderbohrung Nr. 4

(2) Kolben mit der gleichen Durchmesserkennung
wie die Zylinderbohrung wahlen.

HINWEIS:
* Die Durchmesserkennung des Kolbens ist auf dem
Kolbenboden gestempelt. Vorne

N
Kotben,
Durchmesser-
kennung

QEMO0495-00451
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KURBELWELLE ERSETZEN

(Nur Kurbelwelle ersetzen)

1. Kurbelwelle mit Reinigungslésung waschen. Mit
Druckluft trocknen.

HINWEIS:

» Sicherstellen, daR samtliche Olkansle frei von
Konservierungsmittel sind und der Durchflu8 nicht
behindert ist.

* An Kurbelwellen fiir Automatikgetriebe die hintere -
Buchse mit einem Messingdom eintreiben, um die
Buchse nicht zu beschédigen.

2. Kurbelwellenlagerschalen wahlen
(1) Die am Motorblock angebrachte Hauptlager—
Durchmesserkennung lesen.

(2) Hauptlagerzépfen-Durchmesserkennung lesen.

(3) Lagerklasse der Hauptiager anhand folgender

Tabelle ermitteln.

Kurbelwelle Hauptlagerzapfen
Motorblock 1 2 3 4
Hauptlagerzapfen- 5 4 3 2 1
Lagerklasse 6 5 4 3 2
7 6 5 4 3
8 7 6 5 4

3. Pleuellagerschalen wéhlen
(1) Lagerkennung lesen.

9EM00496-00000

<Motorblock>
Vorne Durchmesserkennung,

Lagerbohrung Nr. §
Durchmesserkennung,

L Lagerbohrung Nr.4
Durchmesserkennung,

bohrung Nr. 3

Durchmesserkennung

N\Lagerbohrung Nr. 2
Durchmesserkennung,
\Lagerbohrung Nr. 1

GEMO0497-00452

l<Kurbeiwelie>

Hauptlagerzapfen, Durchmesserkennung Nr. 5
Hauptlagerzapten, Durchmesserkennung Nr. 4
Hauptlagerzapfen, Durchmesserkennung Nr. 3
Hauptlagerzapfen, Durchmesserkennung Nr. 2

Hauptlagerzapfen, Durchmesserkennung Nr.1
GEMO0498-00453

gEM00498-00000

Pleuellagerzaplen, Durchmesserkennung Nr. 1
Pleuellagerzapfen, Durchmesserkennung Nr. 2

/ Pleuellagerzapfen, Durchmesserkennung Nr. 3
/ Pleuellagerzapten, Durchmesserkennung Nr. 4

QEMO0S00-00454
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(2) Lagerkennung des Pleuellagers lesen.

(3) Lagerkiasse anhand folgender Tabelle bestimmen.

Pleuel Vordere Markierung

Pleuellagerbohrung (FuB),

Kurbelwelle Lagerzapfen
Motorblock 1 2 3
Lagerzapfenkennungs- 4 3 2 1
Nummer
5 4 3 2
6 5 4 3
PLEUEL ERSETZEN
1. Pleuel mit Reinigungsldsung waschen.
WARNUNG:

* Schutzbrille tragen.

2. Pleuellager wahlen
(1) Lagerkennung des Pleuellagers lesen.

(2) Durchmesser jedes Lagerzapfens an vier um 90°
versetzten Stellen gemaB nebenstehender Abbil-
dung messen.

HINWEIS:
~+  Der grofite Meflwert wird als Lagerzapfendurch-
messer definiert.

Weichen die gemessenen Werte eines Lager-
zapfens jedoch um mehr als 0,044 mm voneinan-
der ab, Kurbelwelle ersetzen.

(3) Zutreffende Peuellagerschalen anhand der fol-
genden Tabelle ermittein.

Durchmesserkennung
QEMO00501-00455
gEMO00502-00000
GEMO0S03-00000
Pleuel Vordere Markierung

Pleuellagerbohrung (Fu3),
Durchmesserkennung

GEMO0504-00456

<Kurbelwelle>

MaBeinheit: mm

QEMO0505-00457




4. Splint herausziehen und dabei den Federteller mit
einer Spitzzange 0.4. nach unten driicken. ‘
HINWEIS:

» Federteller mit einem Lappen abdecken, sodaB er-
nicht herausspringen kann.

gEMO00510-00461
5. Federbefestigungsring, Druckfeder und Druckbe-
grenzungsventil aus der Olpumpe nehmen.
HINWEIS:
* Ausgebaute Teile mit Reinigungslsung waschen.
G ) © munme
QEMO0511-00462

6. Bauteile prifen
(1) Pumpengehause auf Beschadigung prifen.
Werden Defekte festgestellt, Olpumpengehiuse
ersetzen.

' GEMO00512-00463
(2) Olpumpenlaufersatz auf Beschadigung prifen.
Werden Defekte festgestellt, Olpumpenliufersatz
ersetzen.
3 (—
‘-\W
QEMO0513-00464

(3) Druckbegrenzungsventil auf Beschadigung pro-
fen.
Werden Defekte festgestelit, Druckbegrenzungs-
ventil ersetzen. Ebenfalls Ventilbohrung im Olpum-

pengehduse auf Beschadigung prufen. QK D

GEMOO614-00465
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(4) Druckfeder auf Beschadigung prufen. Freie Lan-
ge der Druckfeder messen.
Freie Lange, Soliwert: 57 mm

Weist die Druckfeder Defekte auf oder liegt die
freie Lange unter der VerschleiBgrenze, Druckfe-
der ersetzen.

9EMO0515-00466
(5) Federbefestigungsring auf Beschadigung prafen.
Werden Defekte festgestellt, Federbefestigungs-
ring ersetzen. »
QEMO005168-00467
(6) Motord! auf das Druckbegrenzungsventil auftra- .
gen. Druckbegrenzungsventil in das Olpumpen- J
gehause einsetzen. Prifen, ob das Druckbegren- 8 |
zungsventil leicht gleitet.
Ist das Druckbegrenzungsventil nicht freigangig,
Druckbegrenzungsventil ersetzen. ( o
ran
\H,L
\\O
gEMO0517-00468

7. Gehéausespiel, Kopfspiel und Axialspiel messen
(1) Eine ddnne Schicht Motorsl auf die LauferpaB-
fliche des Olpumpengehauses sowie den Laufer-
satz auftragen. Den Laufersatz so in das Olpum-
pengehiuse setzen, daB die Bohrmarkierung von
auflen einsehbar ist.

QEMO0518-00469

(2) Gehausespiel zwischen Olpumpengehiduse und
AuBenlaufer mit einer Fiihlerlehre messen.
Gehdusespiel, Soliwert: 0,20 - 0,28 mm

Liegt das Gehausespiel Gber dem Soliwert, Ol-
pumpe ersetzen.

gEM00519-00470




(3) Kopfspiel des Laufers mit einer Fuhlerlehre
messen.
Kopfspiel, Soliwert: 0,16 ~ 0,24 mm

Liegt das Kopfspiel Gber dem Sollwert, Laufersatz
ersetzen.

(4) Axialspiel zwischen Olpumpengehause und Lau-
fersatz mit einem Haarlineal und einer Fihlerlehre
messen.

Axialspiel, Sollwert: 0,035 - 0,085 mm

Liegt das Axialspiel Gber dem Sollwert, Olpumpe
ersetzen.

8. Priufen, ob an der LauferpaBflache des Olpumpen-
deckels VerschleiB vorliegt. ,
Olpumpendeckel ersetzen, wenn VerschieiB vorliegt.

OLPUMPE ZUSAMMENBAUEN

HINWEIS:
» Bauteile in Reinigungslsung waschen. Teile mit
Druckiuft trocknen.

WARNUNG:
+ Beim Umgang mit Druckiuft Schutzbrille tragen

1. Motordl auf das Druckbegrenzungsventil auftragen
Druckbegrenzungsventil in das Olpumpengehause
einsetzen.

2. Druckfeder und Federbefestigungsring in das Olpum-
pengehéuse sinsetzen.

HINWEILS:
* Federbefestigungsring so einbauen, da die vor-
stehende Seite gegen die Druckfeder gerichtet ist.

GEMO00524-00474
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3.

Neuen Splint mit Spitzzange 0.4. in den Federbéfest%—
gungsring hineinstoBen und Splint montieren. Enden
des Splint ankerférmig aufbiegen.

Motorél auf dem Laufersatz auftragen. Laufersatz so
in das Olpumpengehause einsetzen, daB die Bohr-
markierung von aulen sichtbar ist.

Olpumpendeckel anbauen. Befestigungsschrauben
des Olpumpendeckels mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 7,8 — 12,7 N'-m
(0,8 - 1,3 kgf-m)

Wellendichtring mit folgendem Sonderwerkzeug (SST)
installieren.
Sonderwerkzeug (SST): 09310-87102-000

HINWEIS:

« Olpumpe beim Einsetzen des Wellendichtrings
nicht beschadigen.

« Sicherstellen, da der Wellendichtring nicht ver-
kantet eingesetzt wird.

Laufersatz von Hand drehen. Prifen, ob der Laufer-
satz leicht gleitet und freigangig ist.

LaBt sich der Laufersatz nicht leicht drehen, Olpumpe
instand setzen.

HINWEIS:

+ Leitungsprifung der Olpumpe ist in Kapitel LU be-

schrieben.

QEMO0525-00475

gEMO0526-00476

GEMO0528-00478

GEMO00529-00479




KURBELWELLENSCHEIBE PRUFEN

1. Sichtprafung der Kurbelwellenscheibe
{1) Nabe der Kurbelwellenscheibe auf Deformation,
VerschleiB oder Risse prifen.
(2) Scheibenrillenflanken auf Kratzer, Deformation
oder Verschlei3 prufen.
Kurbelwellenscheibe ersetzen, falls erforderlich.

WASSERPUMPE PRUFEN

1. Sichtprifung der Wasserpumpe.

(1) Gleitringdichtung auf Anzeichen von Undichtigkeit
prifen

(2) Drehflugel der Wasserpumpe auf Kratzer, Defor-
mation oder VerschleiB prifen ‘

(3) Dichtfliche des Wasserpumpengehduses auf
Kratzer prifen

(4) Lagerzapfen fUr Wasserpumpenscheibe auf Krat-
zer oder abgeflachte Stellen prifen
Wasserpumpe ersetzen, falls erforderlich.

2. Wasserpumpenlager und Befestigung der Wasser-
pumpenscheibe auf GbermaBiges Spiel prifen.
Wasserpumpe ersetzen, falls erforderlich.

3. Wasserpumpe von Hand drehen. Prifen, ob die Was-
serpumpe leicht dreht und freigangig ist.
Wasserpumpe ersetzen, falls erforderlich.

WASSERPUMPENSCHEIBE PRUFEN

1. Sichtprifung der Wasserpumpenscheibe
(1) Nabe der Wasserpumpenscheibe auf Deformation
oder Verschlei prifen.
(2) Scheibenriltenflanken auf Deformation oder Ver-
schieil prifen.
Wasserpumpenscheibe ersetzen, falls erforder-
lich.

Deformation oder Verschieil

GEMO0B34-00484
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OLWANNE PROFEN

Sichtprifung der Olwanne auf Risse oder Beschadigung.
Olwanne ersetzen, falls erforderlich.

SCHWUNGRAD PRUFEN

Schwungrad auf Risse oder Beschadigung priifen.
Werden Defekte festgestellt, Schwungrad ersetzen.

ZAHNKRANZ PRUFEN UND ERSETZEN

Zahnkranz auf Beschadigung profen.
Werden Defekte festgestelit, Zahnkranz ersetzen.

ZAHNKRANZ AUS- UND EINBAUEN

1. Zahnkranz auf geeignete Holzklttze legen. Zahn-
kranz mit Hammer und MeiBe! vom Schwungrad ab-
bauen.

LY

2. Neuen Zahnkranz waagerecht auf das Schwungrad
legen.

3. Zahnkranz mit einem Gasbrenner gleichmaBig erwér-
men, bis er durch sein Eigengewicht auf den Sitz am
Schwungrad gleitet.

HINWEIS: _

¢ Zahnkranz nicht mit Hammer o.4. auf das
Schwungrad treiben.

» Zahnkranz langsam abkihlen lassen, nie mit Was-
ser 0.4. abschrecken.

4. Zahnkranz natUrlich abkuhien lassen.

gEMO00537-00487
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MOTORBLOCK ZUSAMMENBAUEN

HINWEIS:

+ Die fir die Montage benétigten Teile mit Reini-
gungsidsung waschen (ausgenommen dauerge-
schmierte Lager, Dichtringe und elektrische Kom-
ponenten).

+ Teile mit Druckiuft trocknen.

» Dichtungsrickstinde von den Gewinden der
Schalter und Sensoren entfemen.

WARNUNG:
* Beim Umgang mit Druckiuft Schutzbrille tragen.

1. Sicherstellen, daf an den in nebenstehender Abbil-

dung gezeigten Stellen Zylinderstifte montiert sind.
Prifen, ob die Zylinderstifte um den korrekten Betrag
vorstehen (Abmessungen siehe unten).
Vorstehende Héhe

A: 4105mm

B: 8+ 1,0mm

C: 7+£1,0mm

D: 3+1,0mm

E: 651 1,0mm

Ist an der entsprechenden Stelle kein Zylinderstift
vorhanden oder steht er nicht um den korrekten Be-
trag vor, Zylinderstift ersetzen.

2. Kurbelwelle einbauen
(1) Lagerschalen in den Motorblock und die Kurbel-
wellenlagerdeckel einsetzen.
HINWEIS:
» Lagerschalen nicht mit bloen Handen an der
Innen- bzw. AuBenfiiche fassen. Lagerschalen
stets an den Kanten fassen.

GEMO0S40-00000

Vorderansicht

Hinteransicht

GEMO0541-00490

b

X

GEMOD542-00491
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(2) Gleitflachen der Lagerschalen mit Motordl be-
netzen.

HINWEIS:

* Lagerschalen nicht mit bloRen Hinden an der
Innen- bzw. Auenfidche fassen.

* Kurbelwellenlagerdeckel nie mit Motordl schmieren.

(3) Kurbelwelle in den Motorblock einsetzen.

QEMO0544-00493

(4) Anlaufscheiben mit Motordl benetzen. Die Anlauf-
scheiben mit der Schmiernut gegen die Kurbel-
welle gerichtet zwischen Kurbelwellen-Haupt-
lagerzapfen Nr. 3 und Motorblock einsetzen.

(5) Hauptlagerzapfen mit Motorél schmieren.

HINWEIS:

+ Darauf achten, da kein Ol in die Bohrungen der
Lagerdeckel-Befestigungsschrauben gelangt.

(6) Kurbelwellenlagerdeckel mit den Pfeilen gegen
die Olpumpe zeigend ihrer Numerierung ent-
sprechend einbauen.

(7) Befestigungsschrauben der Kurbelwellenlager-
deckel leicht mit Motordl benetzen. Befestigungs-
schrauben gleichmaBig in zwei bis drei Schritten
in der nebenstehend gezeigten Reihenfolge mit
dem vorgeschriebenen Anziehdrehmoment fest-
ziehen.

Anziehdrehmoment: 44,1 — 53,9 N‘m
(4,5 — 5,5 kgf-m)




3. Kolben und Pleuel einbauen

Schwungrad provisorisch an der Kurbelwelle befes-
tigen. ' .
HINWEIS:

* Darauf achten, daB kein Ol an die Schrauben oder
‘ in die Gewindebohrungen gelangt.

(1) Wellfederstreifen des Olabstreifringes in die Ring-
nut legen. Sicherstellen, daf8 der StoB des Well-
federstreifens weder in Druckrichtung noch in
Langsrichtung zu liegen kommt.

NOTE:

* Waellfederstreifen nicht unnétig weit aufspreizen.

(2) Obere Abstreifschneide so einsetzen, da8 sie auf-
gewickelt wird, wenn die Kante des Wellfeder-
streifens mit dem Daumen hochgeschoben wird.

HINWEIS:

* Sicherstellen, da die Kante der Abstreifschneide,
auf den StoR des Wellfederstreifens bezogen, um
90° nach links versetzt ist.

* Abstreifschneide nicht unnétig weit aufspreizen.

(3) Die untere Abstreifschneide so einsetzen, daf sie
aufgewickelt wird.

HINWEIS:

» Sicherstellen, daf8 die Kante der Abstreifschneide,
auf den Stofl des Wellfederstreifens bezogen, um
90° nach rechts versetzt ist.

* Abstreifschneide nicht unndtig weit aufspreizen.

+ Sicherstellen, dafl sich der Olabstreifring leicht
drehen 1403t.

Druck-
richtung
StoB,

Wellfeder-
streifen

9EMO0549-00498

Stof,
untere Abstreifkante

II 90°
Druck- ‘p
richtung “
Sto8, tof, Wellfeder
obere Abstreifkante streifen
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(4) Kompressionsring Nr. 2 mit einer Kolbenring-
zange. einsetzen. Die Markierungen 'T* und "N"
mussen nach oben gerichtet sein.

HINWEIS:

* Kolbenringe nicht unnétig weit aufspreizen.

(5) Kompressionsring Nr. 1 mit einer Kolbenringzan-
ge einsetzen. Die Markierungen "T" und *N* mUis-
sen nach oben gerichtet sein. ‘

(6) Kolbenringe so ausrichten, daB der StoB jedes
Ringes auf die in nebenstehender Abbildung
gezeigten Punkte zu liegen kommt. ‘

HINWEIS:

» Die Anordnung der Ringe geméaR nebenstehender
Abbildung braucht nicht strikt eingehalten zu wer-
den. Es darf jedoch kein Kolbenringstof in Druck-
richtung weisen. AulRerdem soliten die Stéfle be-
nachbarter Ringe um 120° bis 180° gegen-
einander versetzt sein.

(7) Pleuellagerschalen in das Pleuel und den Pleuel-
lagerdeckel einsetzen. Dabei Laufflache und
Ruckseite der Lagerschale nicht mit den bloBen
Handen fassen.

(8) Einen geeigneten Vinylschlauch zurechtschnei-
den. Schlauchstucke Uber die Pleuellagerschrau-
ben streifen.

(9) Kolbenringe, Kolbenbolzen, Pleuellager, Zylinder-
wande und Lagerzapfen mit Motordl schmieren.

Druck-

StoB, Kolbenring Nr. 2

f \\Umere Abstreifkante

richtung

Obere Abst!

reifkant

StoB, Kolbenring Nr. 1

Druckrichtung

elifederstreifen

GEMO00554-00503
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(10) Kolbenringe mit einem Kolbenringspanner (Son-
derwerkzeug) zusammendriicken. Dabei sicher-
stellen, daB sich die KolbenringstoBe beim Einbau
nicht verschieben.

Sonderwerkzeug (SST). 09217-87001-000

(11) Kolben von Hand in die Zylinderbohrung ein-
fohren. Die vordere Markierung der Kolben ist
gegen die Olpumpe zu richten.

HINWEIS:

* Beim Einbau sorgfaltig vorgehen, um die Pleuel-
lager nicht zu beschéadigen.

* Darauf achten, dall der Pleuellagerzapfen nicht
vom Pleuel zerkratzt wird.

(12) Kolben von Hand in die Bohrung stoBen, bis das
Pleuel am Pleuellagerzapfen ansteht.

(13) Laufflachen der Pleuellagerschalen mit Motorél
schmieren.

HINWEIS:; -

Lauffidche der Pleuellagerschale nicht bertthren.

(14) Vinylschlauchsticke von den Pleuellagerschrau-
ben entfernen.

(15) Pleuellagerdeckel so einsetzen, daf3 die vordere
Markierung gegen die Olpumpe gerichtet ist.

{16) Kurbelwelle mit folgendem Sonderwerkzeug (SST)
blockieren.
Sonderwerkzeug (SST). 09210-87701-000

GEMO0S61-00510




EM-136

Lagerkennung
Nummer

Lagerzapfendurchmesser
mm

Lagerkiasse
Nummer

Anmerkung

45,000 - 44,993

44,992 - 44,985

44,984 - 44 976

WIN| =

44,975 oder weniger

Kurbelwelle ersetzen

45,000 - 44,993

44,992 — 44,985

44,984 - 44,976

SlwWin

44,975 oder weniger

Kurbelwelle ersetzen

45,000 - 44,993

44,992 - 44,985

44,984 - 44976

ol sl w

44,975 oder weniger

Kurbelwelle ersetzen

OLPUMPE ZERLEGEN
1. Olpumpendeckel abnehmen.

2. Vorderen Wellendichtring entfernen.

3. Olpumpenlaufersatz herausnehmen.

gEMO0506-00000

‘uo

gEMO00509-00460
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(17) Befestigungsschrauben der Pleuellagerdeckel le-
icht mit Motordl benetzen. Muttern gleichmaBig in
zwei bis drei Schritten mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 34,3 - 44,1 N'm

(3,5 — 4,5 kgf-m)

(18) Die Arbeitsschritte (1) bis (17) an den verbleiben-
den Zylindern durchfihren.

(19) Schwungrad abbauen.
(20) Folgendes Sonderwerkzeug (SST) abbauen.
Sonderwerkzeug (SST): 09210-87701-000

4. Olpumpe montieren
(1) Flassigdichtmittel "Three Bond 1207C" gemaB ne-
benstehender Abbildung auf die Olpumpenkon-
taktflache des Motorblocks auftragen.
(2) Neuen O-Ring aufziehen.

(3) Dichtlippe des Wellendichtrings mit Motordl be-
netzen. Olpumpe am Motorblock anbauen. Be-
festigungsschrauben .mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 5,9 - 8,8 N'm

(0,6 — 0,9 kgf-m)

5. Wellendichtringdeckel einbauen
(1) Flussigdichtmittel "Three Bond 1207C* geméaB ne-
benstehender Abbildung auf die Wellendichtring-
deckel-Kontakiflache des Motorblocks auftragen.

gEMO00562-00511

9EMO0563-00512

Fiussigdichtmittel
*Three Bond 1207C*

GEMO00565-00514

Flissigdichimittel “Three Bond 1207C"

T gEMO0566-00515




(2) Dichtlippe des Wellendichtrings mit Motorsl be-
netzen. Wellendichtringdeckel am Motorblock an-
bauen. Befestigungsschrauben mit dem vorge-
schriebenen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 5,9 ~8,8 N'-m

(0,6 - 0,9 kgf-m)

6. Olsieb mit einer neuen Dichtung einbauen.

7. Olwanne anbauen
(1) Flussigdichtmittel "Three Bond 1207C" gemaB ne-
benstehender Abbildung auf die Olwannnen-Kon-
taktflache des Motorblocks auftragen.

(2) Olwannendichtung auflegen.

HINWEIS: '

* Sicherstellen, daB der Stof8 der Olwannendichtung
mindestens 10 mm mit FlUssigdichtmittel "Three
Bond 1207C" (iberlappt ist.

(3) Olwanne anbauen. Befestigungsschrauben und
Muttern der Olwanne gleichmaBig in zwei bis drei
Schritten mit dem vorgeschriebenen Anziehdreh-
moment festziehen. Z
Anziehdrehmoment: 6,9 - 11,8 N'm

(0,7 ~ 1,2 kgf-m)

9EMO00568-00517

Ol
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Flussigdichtmittel hier auftragen

GEMO0S65-00518

GEMO0G70-00619
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8. Hintere Endplatte anbauen
Hintere Endplatte mit zwei Befestigungsschrauben
am Motorblock befestigen.
Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 14,7 - 21,6 N'-m
(1,5 - 2,2 kgf-m)

QEMO00572-00521
9. Schwungrad anbauen
(Nur Fahrzeuge mit Schaltgetriebe)
(1) Schwungrad an der Kurbelwelle befestigen.
(2) Flussigdichtmittel auf den Schwungradschrauben applizieren
® Schwungradschrauben waschen. Schrauben entfetten und trocknen.
HINWEIS:

* Beim Entfetten der Schrauben samtliche Fett-/Olrlickstande mit Entfettungsmittel oder Alkohol
entfemen.

VORSICHT:
* Sicherstellen, daR kein Flussigdichtmittel oder Fremdpartikel an die Schrauben gelangt.
* Diese Arbeitsschritte sind auch an neuen Schrauben durchzufihren.

® Schwungradschrauben auf Beschadigung prifen. Weisen die Schwungradschrauben De-
fekte auf, ersetzen.
VORSICHT:
* Arbeitsschritt (1) auch ausfithren, wenn neue Schwungradschrauben verwendet werden.

® Gewindebohrungen fur die Schwungradschrauben am hinteren Kurbelwellenflansch reini-
gen. Gewindebohrungen entfetten und trocknen.
VORSICHT:
* Sicherstellen, daR kein Flissigdichtmittel oder Fremdpartikel an die Gewindebohrungen ge-
langt. v
» Sitzfliche der Schwungradschrauben mit einem alkoholgetrinkten Lappen entfetten.
¢ Alkohol darf nicht auf Kunststoffteile oder elastomere Teile gelangen.

® Schraubensitzflache am Schwungrad reinigen/entfetten.
HINWEIS:
* Schraubensitzfliche am Schwungrad mit einem alkoholgetrénkten Lappen entfetten.

* Alkohol darf nicht auf Kunststoffteile oder elastomere Teile gelangen.
EM00573-00000

Zwei bis drei Tropfen Flussigdichtmittel “Three
Bond 1324° auf die vordere Gewindepartie
samtlicher Schwungradschrauben auftragen.

VORSICHT:

* Wird Fllssigdichtmittel Three "Bond 1324" zu re-
ichlich oder hinter den in nebenstehender Abbil-
dung gezeigten Bereich aufgetragen, kriecht das
Ol zur Sitzfidche der Schrauben. Dies kann zur
Lockerung der Schwungradschrauben fithren.

* Nur die dafiir vorgesehenen Flissigdichtmittel ver-
wenden.

» Flassigdichtmittel darf nicht auf Kunststoffteile ;
oder elastomere Teile gelangen. ‘ GEMO0574-00622

Flassigdichtmittel




(3) Schwungradschrauben in der nebenstehend ge-
zeigten Reihenfolge mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 44,1 - 63,7 N-m

(4,5 - 6,5 kgf-m)

HINWEIS:

* . Kurbeiwelle mit folgendem Sonderwerkzeug (SST)
am Zahnkranz blockieren.
Sonderwerkzeug (SST). 09210-87701-000

VORSICHT:

* Beim Festzichen der Schwungradschrauben
sicherstellen, daR an den Sitzfidichen  der
Schwungradschrauben kein Fli)ssigdichtmittel vor-
handen ist.

Tritt Fldssigdichtmittel aus, sind die Arbeitsschritte
ab Schritt (2) emeut durchzufiihren.

(4) Schwungradschrauben in der nebenstehend ge-
zeigten Reihenfolge mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.

Anziehdrehmoment: 78,5 - 98,0 N-m
(8,0 - 10,0 kgf-m)

(5) Axialschlag des Schwungrades mit MeBuhr mes-
sen.
Maximal zu4ssiger Axialschlag: 0,1 mm

HINWEIS:
* Liegt der Axialschlag iiber dem maximal zuldssi-
gen Wert, Schwungrad ersetzen.

10. Antriebsscheibe einbauen
(Nur Fahrzeuge mit Automatikgetriebe)
(1) Flussigdichtmittel auf den Schwungradschrauben applizieren
® Schwungradschrauben waschen. Schrauben entfetten und trocknen.
HINWEIS:
+ Beim Entfetten der Schrauben samtliche Fett-/Olriickstande mit Entfettungsmittel oder Alkohol
entfemen.

VORSICHT:
 Sicherstellen, daB kein Flissigdichtmittel und oder Fremdpartikel an die Schrauben gelangt.
« Diese Arbeiten sind auch an neuen Schrauben durchzufthren.

® Schwungradschrauben auf Beschadigung prufen Weisen die Schwungradschrauben De-
fekte auf, ersetzen.
VORSICHT:
s Arbeitsschritt (1) auch ausfithren, wenn neue Schwungradschrauben verwendet werden.

® Gewindebohrungen fur die Schwungradschrauben am hinteren Kurbelwellenflansch reini-
gen. Gewindebohrungen entfetten und trocknen.

VORSICHT:
« Sicherstellen, daB kein Flissigdichtmittel oder Fremdpamkel an dle Gewindebohrungen gelan-
gen.

« Sitzfliche der Schwungradschrauben mit einem alkoholgetrénkten Lappen entfetten.
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»  Alkohol daff nicht auf Kunststoffteile oder elastomere Teile gelangen.

® Antriebsscheibe waschen. Antriebsscheibe entfetten und trocknen.

HINWEIS:
* Beim Entfetten der Antriebsscheibe samtliche Fett-lOlrﬂcksténde mit Entfettungsmmel oder Al-
kohol entfernen.
* Alkohol darf nicht auf Kunststoffteile oder elastomere Teile gelangen.
gEMO0577-00000
® Zwei bis drei Tropfen Fliussigdichtmittel "Three
Bond 1324 auf die vordere Gewindepartie samt-
licher Schwungradschrauben auftragen.
VORSICHT: '
*  Wird Flussigdichtmittel "Three Bond 1324" zu
reichlich oder hinter den in nebenstehender Abbil-
dung gezeigten Bereich aufgetragen, kriecht das
Ol zur Sitzfiache der Schrauben. Dies kann zur
Lockerung der Schwungradschrauben fihren.
* Nur die daflr vorgesehenen Fliissigdichtmittel ver-

Fissigdichtmittel "Three Bond 1324"

wenden.
» Flussigdichtmittel darf nicht auf Kunststoffteile
oder elastomere Teile gelangen. GEMO0576-00525

(2) Antriebsscheibe und Zentrierplatte am hinteren
Kubelwellenflansch  befestigen. Befestigungs-
schrauben provisorisch festziehen.
Anziehdrehmoment: 44,1 - 63,7 N-m

(4,5 - 6,5 kgf-m)

HINWEIS:
* Kurbelwelle mit folgendem Sonderwerkzeug (SST)
am Zahnkranz blockieren.

Sonderwerkzeug (SST): 09210-87701-000

GEMO0578-00000

(3) Befestigungsschrauben der Antriebsplatte mit
dem in nebenstehender Abbildung vorgeschne-
benen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 78,5 — 98,0 N-m

' (8,0 — 10,0 kgf-m)

HINWEIS:

* Kurbelwelle mit folgendem Sonderwerkzeug (SST)
am Zahnkranz blockieren.
Sonderwerkzeug (SST): 09210-87701-000

VORSICHT:

+ Beim Festziehen der Schrauben sicherstellen, daf
an den Sitzfldchen der Schrauben kein Fliissig-
dichtmittel vorhanden ist.

Tritt Flussigdichtmittel aus, sind die Arbeitsschritte
ab Schritt (1) emeut durchzufihren.
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11. Kupplung und Druckplatte einbauen
(Nur Fahrzeuge mit Automatikgetriebe)
(1) Folgendes Sonderwerkzeug (SST) in das hintere
Ende der Kurbelwelle einfahren.
Sonderwerkzeug (SST): 09301-87703-000

(2) Kupplungsscheibe einbauen.

(3) PaBstift der Druckplatte ausrichten und Druck-
platte einbauen. Befestigungsschrauben mit dem
. vorgeschriebenen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 14,7 — 21,6 N‘m
(1,5 - 2,2 kgf-m)

12. Kahimittelschlauch fur Drosselklappengehause am
Motorblock  anschlieBen.  Schlauchspannbénder
montieren.

13. Thermostat so in den Motorblock einsetzen, daB der

Arretierstift nach oben zeigt.

VORSICHT:

« Sicherstellen, daR sich der Arretierstift in der kor-
rekten Einbaulage befindet. Nichtbeachtung
dieses Sicherheitshinweises verursacht Uber-
hitzung des Motors.

Thermostat identifizieren

Bestimmung Kennfarbe
Ausfihrung Europa (kalt) Gron

Ausfihrung Tropen, Hongkong | Schwarz

14. Wassereintritt einbauen.
Anziehdrehmoment: 5,9 - 8,8 N'm
(0,6 — 0,9 kgf-m)

GEMO0581-00000

GEMO0582-00527
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15. Kuihler-Thermoschalter einbauen

(1) Gewinde des Thermoschalters reinigen. Gewin-
de mit Teflondichtband umwickeln.

HINWEIS:

* Neue Schalter sind mit Konservierungsmittel
beschichtet. Gewinde neuer Schalter sind des-
halb grindlich zu reinigen. Gewinde mit Tefion-
dichtband umwickeln. Gewindebohrungen im Mo-
torblock reinigen.

(2) Kuhler-Thermoschalter am Wassereintritt anbauen.
Anziehdrehmoment: 29,4 - 39,2 N-m
(3,0 — 4,0 kgf-m)
Kihler-Thermoschalter identifizieren

Soliwert Kennfarbe des Steckers
Aligemein 88 °C Wei
Kalt 94 °C Blau

16. Lichtmaschinenhalterung montieren.
Anziehdrehmoment: 34,3 - 49,0 N-m
(3,5 - 5,0 kgf-m)

HINWEIS:

» Sicherstellen, dal die aus Aluminiumlegierung
gefertigte Lichtmaschinenhalterung verwendet
wird. .

+ Lichtmaschinenhalterungen aus Stahl sind fir die
Modelle A und F.

17. Wasserpumpe einbauen
(1) Neue Wasserpumpendichtung am Motorblock
auflegen.

(2) Wasserpumpe anbauen und Befestigungsschrau-
ben mit dem vorgeschriebenen Anziehdrehmo-
ment festziehen.

Anziehdrehmoment: 14,7 — 21,6 N-m
(1,5 - 2,2 kgf-m)

HINWEIS:

« Werden neue Stiftschrauben verwendet, motor-
blockseitiges Gewinde mit Fliissigdichtmittel
"Three Bond 1377B" bestreichen.




18.

19.

20.

21.

22.

Zugfeder der Spannrolie geméaB nebenstehender
Abbildung anbauen. Spannrolle soweit wie méglich
gegen die Lichtmaschine dricken. Spannrolle provi-
sorisch befestigen.

Kurbelwellenscheibenflansch so anbauen, daB die
Seite mit Vertiefung gegen den Motorblock gerichtet
ist.

Kurbelwellen-Zahnriemenscheibe einbauen.

Befestigungsschraube der Kurbelwellen-Zahnriemen-
scheibe einsetzen. Befestigungsschraube mit dem
vorgeschriebenen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 88,3 — 98,0 N-m
(9,0 - 10,0 kgf-m)

HINWEIS:

* Kurbelwelle mit folgendem Sonderwerkzeug (SST)
blockieren.
Sonderwerkzeug (SST): 09210-87701-000

Motortrager vorne rechts Nr. 1 anbauen.
Anziehdrehmoment: 29,4 — 44,1 N-m
(3,0 — 4,5 kgf-m)

gEM00593-00538

gEMO00594-00539

GEMO0595-00540
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23. Olkihler einbauen.
(Nur Fahrzeuge, die mit einem Olkihler ausgestattet
sind)
(1) Neuen O-Ring einbauen.
(2) Olkuhlerschlauch am Olkihler anschlieBen.

(3) Positionierungsrippe des Olkihlers gegen den
Motorblock richten. Olkuhler mit Befestigungs-
schrauben montieren.

(4) Befestigungsschrauben mit folgendem Sonder-
werkzeug (SST) mit dem vorgeschriebenen An-
ziehdrehmoment festziehen.

Sonderwerkzeug (SST): 09268-87704-000
Anziehdrehmoment: 24,5 - 34,3 N'm
(2,5 - 3,5 kgf-m)

(5) Olkuhler-EinlaBstutzen in den Olkihlerschiauch
einfihren und Schlauchspannband montieren.

(6) Olkiihlerleitung mit neuem Dichtring am Motor-
block befestigen.
Anziehdrehmoment: 24,5 ~ 34,3 N'-m
(2,5 - 3,5 kgf-m)
(Olkihlerleitung x Motor-
block)

gEMO0600-00545




24. Offilter einbauen

(1) Dichtring des neuen Offilters dinn mit Motordl
bestreichen.

(2) Offiltereinsatz von Hand anschrauben, bis der
Dichtring an der PaBfliche der Olpumpe oder
des Olkiihlers anliegt.

(3) Filter mit folgendem Sonderwerkzeug (SST) noch
eine weitere Umdrehung (360°) festziehen.
Sonderwerkzeug (SST): 09228-87201-000

25. Oldruckschalter einbauen

(1) Gewindestutzen des Oldruckschalters reinigen.
Gewinde mit Teflondichtband umwickeln.

HINWEIS:

« Neue Oldruckschalter sind mit Konservierungs-
mittel beschichtet. Wird eine neuer Oldruckschal-
ter verwendet, ist zuerst das Konservierungsmittel
grandlich zu entfernen. Gewinde mit Teflondicht-
band umwickeln. Gewindebohrung im Motorblock
reinigen.

(2) Oldruckschalter mit einem langen Sechskant-
ringschlissel mit dem vorgeschriebenen Anzieh-
drehmoment festziehen.

Anziehdrehmoment: 11,8 — 19,6 N-m
(1.2 - 2,0 kgf-m)

gEMO0B01-00546

Offiltereinsatz

gEMO00602-00547

gEMO0B05-00550
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VORBEREITUNGEN FUR DEN EINBAU DES
MOTORS

1. Motorblock in einem geeigneten Motorstander lagern.
2. Bohrungen fir die Zylinderkopfschrauben reinigen
und mit Druckluft trocknen.
WARNUNG:
* Beim Umgang mit Druckluft Schutzbrille tragen.

2. Anbohrung der Kurbelwellen-Zahnriemenscheibe mit
der Markierung an der Olpumpe ausrichten.

3. Neue Zylinderkopfdichtung auf dem Motorblock auf-
legen.

4. Kurbelwelle drehen, bis die "F*-Marke der Nockenwel-
len-Zahnriemenscheibe exakt nach oben gerichtet ist
(Richtung 12 Uhr).

5. Zylinderkopf auf dem Motorblock aufsetzen.
VORSICHT:
* Sorgféltig vorgehen; Zylinderkopfdichtung und
Paf¥fliichen nicht beschadigen.
* Kurbelwelle oder Nockenwelle nie drehen, bevor
der Zahnriemen eingebaut ist. '

gEMO00807-00552

Identifikationsmarke

gEMO00610-00000
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6.

7.

Gewinde der Zylinderkopfschrauben mit Motorél be-

netzen.

Befestigungsschrauben im Zylinderkopf einsetzen.

VORSICHT:

» Die zwei Befestigungsschrauben auf der Verteiler-
seite sind kiirzer als die verbleibenden Schrauben.
Ihre Lange betragt 112 mm.

Zylinderkopfschrauben gleichmaBig in zwei bis drei
Schritten in der nebenstehend gezeigten Reihenfolge
mit dem vorgeschriebenen Anziehdrehmoment fest-
ziehen.
Anziehdrehmoment: 58,8 — 66,7 N-m
(6,0 — 6,8 kgf-m)

Zylinderkopfdeckel einbauen
(1) Zylinderkopfdeckeldichtung auf Beschadigung
prufen. Werden Defekte festgestellt, Zylinderkopf-
deckeldichtung ersetzen.
(2) Zylinderkopfdeckeldichtung ersetzen
(Nur ersetzen, wenn aufgrund von Defekten unbe-
dingt erforderlich.)
® Zylinderkopfdeckeldichtung vom Zylinderkopf-
deckel entfernen.
® Neue Zylinderkopfdeckeldichtung so einset-
zen, daB die identifikationsmarke auf die An-
saugkrimmerseite des Zylinderkopfdeckels zu
liegen kommt.

(3) Tallen der Zindkerzenrohre auf Beschadigung
prifen. Defekte Tullen ersetzen.

(4) Dichtflache des Zylinderkopfs fur die Zylinder-
kopfdeckeldichtung 6lfrei sauber wischen.

N\ .
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gEMO0611-00555

GEMO0614-00558
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(5) Zylinderkopfdeckel auf den Zylinderkopf aufsetzen.

VORSICHT:

» Beim Einbau darauf achten, daf die Tuillen der
Ziindkerzenrohre nicht beschadigt werden.

® O}
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(6) Befestigungsschrauben des Zylinderkopfdeckels
einsetzen und in der nebenstehend gezeigten
Reihenfolge mit dem vorgeschriebenen Anzieh-
drehmoment festziehen.

Anziehdrehmoment: 2,9 -4,9 N'-m
(0,3 - 0,5 kgf-m)

10. Zindkabel an den Zindkerzen anschlieBen.
11. Zindkabel in den Kabelbriden befestigen.

12. PCV-Schlauche am Zylinderkopf anschliefen.

9EMO0617-00561
13. Zahnriemen eipbauen . Zeiger “F-Marke
(Siehe Abschnitt "Zahnriemen".)
Anbohrung
Anbohrung
Zeiger
QEMO0618-00562

14. Lichtmaschine einbauen

(1) Einstellschiene der Lichtmaschine mit Befesti-
gungsschraube montieren.

(2) Lichtmaschine mit Befestigungsschraube an der
Lichtmaschinenhalterung befestigen.

(3) Lichtmaschine mit der Einstelischiene verbinden.

(4) Antriebsriemen der Lichtmaschine aufziehen und
korrekt spannen.
(Siehe Seite EM-17.)

gEMO00619-00563




15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

Getriebe am Motor anbauen.

Befestigungsschrauben des Getriebes im Motor ein-

setzen.

HINWEIS:

+ Befestigungsschrauben gemal nebenstehender
Abbildung mit Stecker, Kihlerschlauchhalterung
und Steckerhaiterung montieren.

Schrauben gleichmaBig in zwei bis drei Schritten mit

dem vorgeschriebenen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 49,0 - 68,6 N-m
(5,0 - 7,0 kgf-m)

OlmeBstab einbauen

(1) O-Ring des OlmeBrohrs ersetzen.

(2) Oberteil des OlmeBrohrs in den Abgaskrimmer-
deckel einfuhren.

(3) OlmeBrohr in den Motorblock einfihren.

(4) OlmeBrohr mit Befestigungsschraube am Motor-
block befestigen.

Kabelbride am Bridenhalter unter dem Kuhimittel-

temperatursender befestigen.

Unteren Kuhlerschlauch am Wassereintritt an-

schlief3en.

HINWEIS:

* Vor dem AnschlieRen des Schlauchs, Schiauch-
spannband auf den Kiihlerschlauch aufschieben.

Neues Schlauchspannband montieren.

Unteren Kihlerschlauch mit Schlauchspannbandern

befestigen.

Heizungs-EinlaBschlauch so am Zylinderkopf an-

schlieBen, daB die Farbmarkierung auf die Oberseite

des Zylinderkopfs zu liegen kommt.

HINWEIS:

» Vor dem AnschlieRen des Heizungs-Einlaf3-
schlauchs, Schlauchspannband auf den Schlauch
schieben.

'gEMO00620-00564

gEMO00621-00565

Heizungs-
, ’ EiniaBschlauch

gEMO00622-00566
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24.
25.

26.
27,

28.
29.
30.

31.

32.

33.

Neues Schlauchspannband montieren.

Drosselklappengeh&use-Austrittsschlauch an Motor-

block anschlieBen.

HINWEIS:

* Vor dem Anschlieflen des Drosselklappengehiu-
se-Austrittsschlauchs Schlauchspannband auf den
Schlauch schieben.

Neues Schlauchspannband montieren.
Ansaugkrimmerstrebe Nr. 3 und den unteren Luftfil-
terhalter einbauen.
Hintere Versteifung provisorisch am Motor befestigen.
Ansaugkrummerstrebe Nr. 2 provisorisch einbauen.
Befestigungsschraube der hinteren Versteifung und
des Ansaugkrimmers in dieser Reihenfolge festzie-
hen.
Anziehdrehmoment
M14: 49,0 - 68,6 N-m (5,0 - 7,0 kgf-m)
M10: 29,4 - 44,1 N-m (3,0 — 4,5 kgf-m)

Anlassermotor mit Befestigungsschrauben am Motor

befestigen.

HINWEIS:

+ Eine Befestigungsschraube wird von der Motor-
seite her eingefiihrt, wogegen die andere von der
Getriebeseite her eingefiihrt wird.

Motorkabel an folgende Teile anschliefen.

(1) Motorkabelbride am Bridenhalter auf Krimmer-
strebe Nr. 3.

(2) Motorkabelbride am Bridenhalter auf Kriommer-
strebe Nr. 2.

(3) Aniassermotor

{(4) Lichtmaschine

(5) Stecker des Ruckfahrleuchtenschalters

(6) Motorkabelbride am Getriebe

(7) Motorkabelbride an der Flgestelle Motor/Ge-
triebe, unter dem unteren Kahterschlauch

Hé&ngegeschirr am Motor anschlagen.

GEMO00623-00000

gEM00624-00567




MOTOR EINBAUEN

1.
2.
3.

10.

11.

Motor auf einem geeigneten Motorstander lagern.

Motor unter dem Motorraum plazieren.

Hangegeschirr am Motor anschlagen.

HINWEIS:

+ Darauf achten, dafd der Motor nicht mit der Karos-
serie oder anderen Bauteilen kollidiert.

Linken Schwingungsdampfer der Motoraufhangung
mit einem Kettenzug an den Motortrager oben links
ziehen.
Befestigungsschrauben einsetzen und mit dem vor-
geschriebenen Anziehdrehmornent festziehen.
Anziehdrehmoment: 39,2 — 53,9 N'm
(4,0 - 5,5 kgf-m)

Rechten Schwingungsdampfer der Motoraufhéngung

mit einem Kettenzug an den Motortrager vorne rechts

Nr. 2 ziehen.

HINWEIS:

+ Darauf achten, dal bei diesem Vorgang die am
Schwingungsdampfer vorstehende Stiftschraube
nicht beschadigt wird.

Strebe am rechten Schwingungsdampfer der Motor-
aufhangung anbringen.
Befestigungsschrauben einsetzen und mit dem vor-
geschriebenen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 39,2 - 53,9 N'm
(4,0 — 5,5 kgf-m)

Kettenzug und Sonderwerkzeug (SST) vom Motor ab-
bauen.

Lange Mutter an der Unterseite der Motortrager an-
setzen und festziehen.
Anziehdrehmoment: 14,7 - 22,6 N'-m
(1,5 - 2,3 kgf-m)

Antriebsscheibe am Drehmomentwandler befestigen.
Beim Festziechen der Befestigungsschrauben,
Antriebswelle mit Schraubendreher 0.4. blockieren.
Anziehdrehmoment: 22,6 — 32,4 N'-m
(2,3 - 3,3 kgf-m)

VORSICHT:

+ Sicherstellen, dafl nur die dafir vorgesehenen
Schrauben verwendet werden. Verwendung nicht
zugelassener Schrauben kann den Drehmoment-
wandler beschédigen.

QEMO0629-0057 1

gEMO00631-00573
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Untere Abdeckung des Kupplungsgehauses mit
zwei Befestigungsschrauben an der Antriebsstrang-
versteifung befestigen.
Antriebsstrang mit zwei Befestigungsschrauben am
Motor befestigen.
Verbindungsschrauben  Antriebsstrangversteifung/
Getriebe mit dem vorgeschriebenen Anziehdrebmo-
ment festziehen.

Anziehdrehmoment: 6,9 -9,8 N'm

(0,7 — 1,0 kgf-m)

Die weiteren Befestigungsschrauben mit dem vorge-
schriebenen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment;
(A): 29,4 - 44,1 N-m (3,0 — 4,5 kgf-m)
(B): 14,7 - 21,6 N'-m (1,5 — 2,2kgf-m)

Mittleren Schwingungsdampfer mit zwei Befesti-
gungsschrauben am Getriebe befestigen.
(Nur Fahrzeuge mit Automatikgetriebe)
Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.
(Nur Fahrzeuge mit Automatikgetriebe)

Anziehdrehmoment: 39,2 ~ 53,9 N'‘m

(4,0 - 5,5 kgf-m)

Vorderen Motortrageranschlag mit zwei Befesti-
gungsschrauben am Getriebe befestigen. (Nur Fahr-
zeuge mit Schaltgetriebe)
Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.
{Nur Fahrzeuge mit Schaltgetriebe)

Anziehdrehmoment: 29,4 — 44,1 N-m

(3,0 - 4,5 kgf-m)

Hinteren Motortrager Nr. 1 mit Befestigungsschrau-
ben anbringen.
Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 49,0 — 68,6 N-m
(5,0 — 7,0 kgf-m)
Hinteren Schwingungsdampfer am hinteren Motor-
trager Nr. 1 befestigen.
Hintere Motortragerstrebe mit Schraube und Mutter
befestigen.
Befestigungsschraube mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 26,0 — 48,5 N-m
(2,7 — 4,9 kgf-m)

gEMO00632-00574

gEMO0635-00577




25. Unteren Motorholm einbauen

(10) Befestigungsmutter des

(1) Gummitalien am unteren Motorholm anbauen.

(2) Distanzbuchsen in die Gummitillen einsetzen.
(3) Vorderen Motortrageranschlag am Motorholm
anbauen. (Nur Fahrzeuge mit Schaltgetriebe)

(4) Befestigungsschraube mit dem vorgeschriebe-
nen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 72,1 - 133,9 N‘m

(7.4 — 13,6 kgf-m)

(5) Vorderen Motoraufhangungs-Schwingungsdam-
pfer einbauen.

(Nur Fahrzeuge mit Automatikgetriebe)

(6) Befestigungsschraube mit dem vorgeschriebe-
nen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 26,0 ~ 48,5 N-m

(2,7 ~ 4,9 kgf-m)

(7) Unteren Motorholm mit drei Befestigungsschrau-
ben im Fahrzeug befestigen.

(8) Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebe-
nen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 68,6 + 20,6 N-m

(7,0 £ 2,1 kgf-m)

(9) Befestigungsschraube und Mutter des hinteren
Schwingungsdampfers mit dem vorgeschriebe-
nen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 26,0 — 48,5 N'm

(2.7 — 4,9 kgf-m)

Motoraufhangungs-
Schwingungsdémpfers mit dem vorgeschriebe-
nen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 72,1 - 133,9 N'm

(7,4 — 13,6 kgf-m)

26. Antriebswellen am Getriebe anschlieBen

27.

28.

(1) Debnringe der Antriebswelle ersetzen.

(2) Sicherstellen, daB an den Antriebswellendichtrin-
gen des Getriebes keine Beschadigungen oder
keine Ol-Leckstellen vorhanden sind.

(Undichte Weilendichtringe sind zu ersetzen. Er-
setzen der Wellendichtringe, siehe Wartungs-
handbuch, Kapitel AT bzw. MT.)

(3) Antriebswelle am Getriebe anbauen.

HINWEIS:

LaRt sich die Antriebswelle schwer einfithren, An-
triebswelle leicht drehen.

Aufhangungstrager (Baugruppe) mit Befestigungs-
schrauben anbauen.

Befestigungsschrauben des Aufhangungstragers
mit dem vorgeschriebenen Anziehdrehmoment fest-
ziehen.

gEMO0636-00578
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29. Muttern des unteren Tragers mit dem vorgeschrie-

30.

31.

32.

33.
34.

35.

36.

benen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 35,3+ 6,9 N'-m
(3,6 £ 0,7 kgf-m)

Kugelgelenk mit Mutter am Achsschenkel anbauen.

VORSICHT:

» Sicherstellen, dalt die Konen von Kugelgelenk
und Achsschenkel entfettet sind.

Befestigungsmuttern mit dem vorgeschriebenen An-
ziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 36,75+ 7,4 N-m
(3,75 £ 0,75 kgf-m)

Sicherungsfeder gemaB nebenstehender Abbildung
montieren.

Rader anbauen.

Massekabel am Getriebe anschlieBen.

Gangwahlgestange mit Befestigungsschrauben an-
bauen. (Siehe Wartungshandbuch, Kapitel MT.)
Befestigungsschraube mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.

GEMO0641-00582

gEMO0B42-00000




37. Vorderes Auspuffrohr einbauen

38.

39.

40.

41.

(1) Vorderes Auspuffrohr mit neuer Dichtung am Ab-
gaskrimmer befestigen.
VORSICHT:

* Dichtung nicht wiederverwenden.

(2) Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebe-
nen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 52,0 + 10,4 N'-m

(5,3 £ 1,06 kgf-m)

(3) Vorderes Auspuffrohr am Schalldampferhalter be-
festigen.

(4) Vorderes und hinteres Auspuffrohr mit zwei Be-
festigungsschrauben verbinden.

(5) Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebe-
nen Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 15,2 -22,8 N-m

(1,6 - 2,3 kgf-m)

Unteren Aufhangungstrager mit Befestigungsschrau-
ben anbauen.
Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.
Anziehdrehmoment: 65,7 £ 26,5 N-m
(6,7 £ 2,7 kgf-m)

Stabilisator einbauen und Befestigungsschrauben/
Muttern mit dem vorgeschriebenen Anziehdrehmo-
ment festziehen.
(Siehe Wartungshandbuch, Kapitel FS.)
Anziehdrehmoment: 29,4 — 44,1 N'-m
(3,0 - 4,5 kgf-m)

Spannrolle des Klimaanlagen-Antriebsriemen mit
zwei Befestigungsschrauben anbauen.
Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment festziehen.

Anziehdrehmoment: 39,2 N-m (4,0 kgf-m)

42. ABS-Regler einbauen

gEMO00644-00584

GEMO0646-00586
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43.

44.

45.

46.

47.

48.

49.

Lenkhilfpumpe einbauen.

Klimaanlagenverdichter mit vier Befestigungsschrau-

ben am Motor anbauen.

Antriebsriemen des Klimaanlagenverdichters aufzie-

hen.

HINWEIS:

» Sicherstellen, daf} der Antriebsriemen korrekt in
den Nuten der Riemenscheiben aufliegt.

Antriebsriemenspannung einstellen

(1) Spannschraube eindrehen, bis die Auslenkung
des Riemens zwischen Wasserpumpenscheibe
und Lichtmaschinenscheibe mit einer Kraft von
98 N 10 kgf dem Soliwert entspricht.
Riemenauslenkung, Soliwert: 5,0 — 6,0 mm

Befestigungsschraube der Spannrolle mit dem vor-
geschriebenen Anziechdrehmoment festziehen.
Sicherstellen, daB8 die Riemenspannung dem Soll-
wert entspricht.

Kuhler einbauen

(1) Sicherstelien, daB die untere Gummitille des
Kuhlers nicht beschadigt oder deformiert ist.
Defekte Gummittillen ersetzen.

gEMO0648-00588

gEMO00649-00000

Grin Gelb

AT (Schmaler Kihier) AT (Breiter Kihier)
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50.
51.

52.

53.

(2) Kuhler in die untere Gummitiillen stelien.

(3) Obere Gummitillle des Kuihlers auf Beschadi-
gung prufen.
Defekte Gummitdille ersetzen.

(4) Kahler mit Kuihlerhalterungen und Befestigungs-
schrauben befestigen.

HINWEIS:

* Auf der abgaskrimmerseitigen Kihlerhalterung
Massekabel befestigen.

Stecker am Kihlgeblasemotor anschlieen.

Kahlerschlauche am Kahler anschlieBen.

HINWEIS:

* Vor dem AnschlieBen der Schlduche neue
Schlauchspannbander aufziehen.

Schlauchspannbéander verwenden.

HINWEIS:

* Schlauchspannbander so positionieren, daf
Spannschlof seitlich (nicht oben oder unten) am
Schlauch angeordnet ist.

Getriebetlkihlerschiauche anschlieBen

(1) Olkihlerschlauche vom Automatikgetriebe tren-
nen.

(2) Schlauchstutzen an Olkihler und Automatikge-
triebe mit Alkohol oder Entfetter entfetten.

(3) Olkiihlerschlauche an Olkuhler und Automatikge-
triebe anschiiefen.

VORSICHT:

» Gebrauchte Olkihlerschiduche und Schiauch-
spannband nicht wiederverwenden.

« Sicherstellen, daf} kein Ol und Schmutz in die
Verbindung geréat.

HINWEIS:
« Vor dem AnschlieBen der Schlduche neue
Schlauchspannbéander aufziehen.

(4) Neue Schlauchspannbander montieren.

gEMO0651-00580
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54.

55.

56.

57.

58.
59.

60.

61.
62.

Motorkabel mit dem Windlaufkabel verbinden

(1) Motorkabel durch die Offnung in der Stirnwand
fGhren.

(2) Gummitllle des Motorkabels in die Stirnwand
einsetzen.

(3) Motorkabel am Windlaufkabel anschlieBen.

(4) Motorkabel an der EFI ECU anschlielen.

(5) Motorkabelbride an der Bridenhalterung befesti-
gen.

(6) EFI ECU Abdeckung mit vier Tallen montieren.

Ausgleichsbehaiter (Kthimittel) einbauen

(1) Ausgleichsbehalter im Motorraum einbauen.

(2) Ausgleichsbehalter-Schiauch mit dem Kuhler
verbinden.

HINWEIS:

+ Vor dem AnschlieBen des Schlauchs neues
Schlauchspannband aufschieben.

(3) Neues Schlauchspannband montieren.

Massekabel anschlieBen

(1) Massekabel an der Klemme der Motortrager-
schraube anschlieBen. (Zahnriemenseite)

(2) Massekabel an der Befestigungsschraube der
Abdeckung des Abgaskrimmers anschlieBen.

Schlduche fir Klimaanlagen-Leerlaufanhebung am
ABS-Regler anschlieien.

Gaszug am Drosselklappengehduse anschlieBen.
Gaszug an der Bride befestigen.

Kabelbride fur Druckgeberkabel am Bridenhalter be-
festigen.

Stecker am Druckgeber anschlieBen.
Gummischlauch zwischen Druckgeber und Gasfilter
einbauen.

gEMO00B57-00596
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63.

64.

65.

66.

67.

68.

69.

70.

71.

72.

73.

Bremskraftverstarker anschlieBen

Schlauch des Bremskraftverstarkers so am Ansaug-

krimmer anschlieBen, daB der Pfeil in Richtung An-

saugkrommer zeigt.

Spulschlauch der Kraftstoffdampf-Abgasreinigungs-

anlage an die Spalleitung anschiieBen.

Geschwindigkeitsmesserkabel am Getriebe an-

schiieen.

Schaltzug am Getriebe anbauen.

(Siehe Wartungshandbuch, Kapitel AT.)

Kupplungszug am Getriebe anschlieBen.

(Siehe Wartungshandbuch, Kapitel MT.)

Heizungsschlauche an der Heizung anschlieBen.

HINWEIS:

* Vor dem AnschlieRen der Schiduche neue
Schlauchspannbénder auf die Schlduche
schieben.

Neue Schlauchspannbander montieren.

Kraftstoff-Rucklaufschlauch am  Druckregler

schlieBen.

HINWEIS:

*+ Vor dem AnschlieBen des Kraftstoff-Riicklauf-
schlauchs neue Schiauchspannband auf den
Schlauch aufschieben.

an-

Neues Schlauchspannband montieren.

Zindkabel zwischen Zandspule und Verteiler an-

schlieBen.

HINWEIS:

» Sicherstellen, dal der Stecker am Verteiler kor-
rekt einrastet und verriegeit.

Auf der linken Seite des Motorraums Motorkabel am

Windlaufkabel anschlieBen
(1) Motorkabelstecker am Windlaufkabel anschlieBen.

(2) Motorkabelbridenhalter an der Karosserie befes-

tigen.
(3) Motorkabelbride am Bridenhalter befestigen.
(4) Kabelstecker an der ZUndeinrichtung anschlieBen.

(5) Motorkabelstecker am Stecker des Relaissockels

anschlief3en.
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74. Luftfiltergehause einbauen

75.

76.

Geh&use am Motor befestigen.
(Siehe Abschnitt "Luftfilter® unter "Zylinderkopf zu-
sammenbauen®.)

Motorkabel am Relaissocke! anschlieBen
(1) Motorkabel am Relaissockel anschlieBen
® Bohrungen des Motorkabel-Klemmenhalters
mit den Stiftschrauben des Relaissockels
ausrichten und Klemmenhalter auf den Re-
laissockel schieben.
® Befestigungsmutter des Klemmenhalters an-
setzen und festziehen.
(2) Innere Abdeckung der Klemmleiste anbringen.
(3) Sicherstelien, daB die Abdeckung korrekt ver-
riegelt ist.
(4) Seitliche  Abdeckung des  Relaissockels
schiieBen.
(5) Sicherstellen, daB die Abdeckung des Relais-
sockels korrekt verriegelt ist.

Batterie einbauen

(1) Batterietrager mit vier Befestigungsschrauben
einbauen.

(2) Motor-Kabelbaumbride am Batterietrager be-
festigen.

(3) Motor-Kabelbaum an der Bride des Batterietra-
gers befestigen.

(4) Batterie in den Batterietrager einsetzen.

HINWEIS:

* Vor dem AnschlieRen der Batteriekabel auf rich-
tige Polaritét achten.

(5) Batterie-Spannblgel am Batterietrager befes-
tigen.
(6) Batterie-Spannbligel mit Muttern sichern.

gEMO00662-00599
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77.

78.

79.

80.
81.

82.

83.

84.

Getriebe mit Getriebedl auffillen.
(Siehe Wartungshandbuch, Kapitel AT bzw. MT.)
Motordl auffulien.
(Siehe Wartungshandbuch, Kapitel LU.)
Kéhimittel auffullen.
(Siehe Wartungshandbuch, Kapitel CO.)
Stromkabel am positiven (+) Batteriepol anschlieBen.
Motorhaube anbauen
(1) Motorhaube mit vier Befestigungsschrauben am
Fahrzeug befestigen.
(2) Motorhaube korrekt ausrichten (Spait).
(Siehe Wartungshandbuch, Kapitel BO.)
Massekabel am negativen (-) Batteriepol anschtieBen.

Motoreinstellung vornehmen.

(Siehe Seite EM-4.)
Vorderradeinstellung prufen/einstelien.
(Siehe Wartungshandbuch, Kapitel FS.)

gEMO0BE5-00000
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TECHNISCHE DATEN

Motortyp
] HE-EG
Objekt =
Typ Benzin, 4-Takt
Einbauort Vorne
Zylinderanzahi und Anordnung 4-Zylinder, Reihenmotor,
Einbaurichtung quer
Brennraumtyp Dachbrennraum
Ventilantrieb Zahnriemen, SOHC
Bohrung x Hub mm 76 % 82,6
Verdichtungsverhéltnis 9,5
, . 1372,9
Verdichtungsdruck kPa (kgf/cmz-min) (14 - 300)
— - -
Max. Aus- SAE Netto kW/min | Allgemeine Ausfihrung 66/6200
gangslei- | Europa kW/min* | Ausfohrung Australien T
stung DIN KW/min" | Ausfuhrung Europa T
Max SAE netto Nm/min* | Allgemeine Ausfihrung 119/3600
Motor Drehmo- | Europa Nm/min | Ausfilhrung Australien T
seibst ment DIN Nm/min" | Ausfihrung Europa T
Motorabmessungen [L&nge x Breite x Hhe] mm 630 x 510 x 655
Kompressionsring 2
Anzah! Kolbenringe
Olabstreifring 1
Offnet NOT 2°
Einlal
SchlieBt NUT 42°
Ventilsteuerzeiten
Offnet VUT 39°
AuslaB
Schliefit NOT 5°
EinlaB [HEISS] 0,25
Ventilspiel mm
Auslaf [HEISS]) 0,33
Schalt- 800 + 50 (AuBer Hongkong)
getriebe 730 (Nur Hongkong)
Leerlautdrehzahl min’'
Automatik- 850 + 50 (AuBer Hongkong)
getriebe 750 {(Nur Hongkong)
Kurbelgeh&useentliftung
Schmiermethode Zwangsumiaufschmierung
Olpumpentyp Trochoidenpumpe
Offiltertyp Hauptstrom-Papierfilter
Schmi * G t 36 5
chmier- 1 esam (3,7 Ausfuhrung mit Olkiihler)
system
Motordimenge Liter | Nur Olwechsel 3.0
3.2

Ol- und Filterwechsel

(3,3 Ausfiihrung mit Olkthler)

Olkihtertyp

Wasser/Ol-Warmetauscher
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Motortyp
. HE-EG
Objekt
Kithimethode Wasserkuthlung, mit Elektromotor
Kihlerbauart Wellrippenkuihler, Zwangsumiauf
Europa 4.5
. Australien 5,1
Schalt-
getriebe Tropen 51
Allgemein 4,7
Kahimittelmenge Hongkong 47
) [EinschlieBiich 0,434 fur Liter
Kahl- Ausgleichsbehlter] Europa 4,6
syst
ystem Australien 54
Automatik-
getriebe Tropen 54
Allgemein 54
Hongkong 4,6
Leistung, Kilhigeblasemotor w 80, 120
Wasserpumpenbauart Kreiselpumpe, riemengetrieben
Dehnstoffelement
Thermostattyp Unterer Bypass
Typ PreBstoff
Luftfilter
Anzahi 1
Fassungsvermdgen Liter 50
Kraftstoffbehélter
Einbauort Hinterer Unterboden
Kraftstoffleitungen, Werkstoffe Gummirohr und Stahlleitungen
Kraftstoffpumpe, Bauart mit Elektromotor
) Papierelement
Kraftstoffiltertyp (Voltex)
Einspritzeinrichtung Elektronische Einspritzung
Dusenhaltertyp Mit Gummidampfer
Diisent Elektronisch gesteuert
Einspritzventil yP Drosselklappe
Einspritzdruck

kPa (kgf/em?, psi)

284 (2,9, 41,3)
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Motortyp
, i HE-EG
Obijekt
Spannung v 12 [Negative Masse]
Typ Voll transistorisiert (ESA)
Batterieziindung
OT0° +2°
Zindeinstellung mit Prifstecker
an Masse gelegt
Zandreihenfoige 1-3-4-2
Verteilertyp Voll transistorisiert, Batteriezindung
Zentrifugal- m/T ESA
Verteiler Zind- regler AT ESA
. verstellung M7 ESA
Zlng- Unterdruck
anlage AT ESA
DENSO K20PR-U11
Hersteller & | NGK BKR6E-11
Typ CHAMPION RCOYC4
BOSCH FR7-DCX
Zundkerze DENSO 1,.0-11
Elektroden- NGK 1,0-1.1
abstand
Motor- mm | CHAMPION 1,0-11
elektrik BOSCH 1,1-1,2
Gewinde 1,25
Aligemeine Ausfihrung 34B17L/36B20L/Deico
Typ Ausfiihrung Europa 36B20L/Delco
Ausfuhrung Australien 34B17L/36B20L
Batterie
Allgemeine Ausfiihrung 27 Ah, 28 Ah, 36 Ah
Kapazitét AH Ausfihrung Europa 28 Ah, 36 Ah
Ausfihrung Australien 27 Ah, 28 Ah
T Dreiphasen-Wechselstrom,
P Stromgleichrichtung
Allgemeine Ausflihrung 12-70
MT Ausfuhrung Europa 12-60
Licht- Ausgang Ausfithrung Australien 12-70
maschine V-A Allgemeine Ausfuhrung 12-70
AT Ausflihrung Europa 12-70
Ausfihrung Australien 12-70
| Kontaktfrei
Reglertyp (IC Halbleiter)
Typ Magnetschubanker
Anlasser
Ausgang V-kW 12-08,*12-1,0
Entstdrung Zandkabel
HINWEIS:

*  Ausflihrung Kalt

gEMO00667-00000
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MECHANISCHE MOTORKOMPONENTEN

Zahnriemenscheibe VerschleiBgrenze Nockenwelle 119,8 mm
Kurbelwelle 59,3 mm
Zahnriemen- Freie Lange 46,5 mm
Spannfeder Spannkraft 29,4 + 3 N bei 50,9 mm (3,0 + 0,3 kg bei 50,9 mm)
Nockenwelle Oispait 0,035 - 0,076 mm
(Zylinderkopf/Nockenwelle)
VerschleiBgrenze 0,177 mm
Axiaispiel 0,1-0,25 mm
VerschleiBgrenze 0,45 mm
Durchmesser, Kraftstoffpumpennocken
Mindestens 42,65 mm
Kraftstoffpumpennocken, Hub
Sollwert 5,0 mm
VerschleiBgrenze 4,8 mm

Ventilnockenhub

HE-EG
Einla 33,434 - 33,634 mm
AuslaB 33,17 - 33,37 mm
VerschleiBgrenze
HE-EG
Einla3 33,2 mm
AuslaB 33,0 mm
Radialschlag 0,03 mm
Zylinderkopf Verzug Motorblockseite 0,10 mm
AnsaugkrGmmerseite | 0,10 mm
Abgaskriimmerseite 0,10 mm
Ventilsitzwinkel Einlaf 30° - 45° - 70°
AuslaB 20° - 45°-70°
Ventilkontaktwinkel 45°
Ventilsitz, Kontaktbreite
Sollwert 1,4mm
Toleranz 1,2-1,6mm
Maximaler Ventilversatz 0,5 mm
(Distanz (Versatz) messen zwischen der
Dichtflache des Zylinderkopfs (Aufiage-
flache der Zylinderkoptdichtung) und dem
héchsten Punkt des Ventiltellers)
Einla 2,775 mm
Auslafl 6,026 mm
Ventile Ventilschaftdurchmesser  EinlaBventil 6,560 - 6,580 mm
Auslafiventil 6,555 - 6,575 mm
Ventilidnge EinlaBventil 112,8 mm
. AuslaBventil 114,5 mm
Ventilsitzwinkel 45,5°
VentitfuBstarke (mindestens)
EinlaB 0,8 mm
AuslaB 1,0 mm

Ventilschaft, Olspait
Einla  Sollwert
Verschleiigrenze
AuslaB Soliwert
Verschlei3grenze

0,020 - 0,060 mm
0,080 mm
0,025 - 0,065 mm
0,080 mm
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Ventilkipphebel!, Bohrungsdurchmesser
Ventilkipphebelachse, Auendurchmesser

Ventilfedern Freie Lange:
Sollwert  Feder mit Rosa-Farbcode 452 + 0.5mm
Feder mit Orange-Farbcode | Ungefahr 47,4 mm
VerschleiBgrenze Feder mit Rosa-Farbcode 43,9 mm
Feder mit Orange-Farbcode | 46,1 mm
Federkraft, Einbaulénge bei 38,0 mm (1,50 Zoll)
Feder mit Rosa-Farbcode 244,9 N (24,97 kgf)
Feder mit Orange-Farbcode | 208,9 N (21,3 kgf)
Winkligkeitsfehler 1,6 mm
Ventilkipphebe! und Olspait Soliwert 0,012- 0,053 mm
Ventilkipphebelachse VerschieiBgrenze 0,08 mm

19,500 - 19,521
19,468 ~ 19,488 mm

Zylinderbohrungen, Durchmesser
Soliwert
UbermaB 0,25

Honwinkel, Bohrung

Rauhtiefe

Distanzhalter Freie Breite 22,00 mm
AuslaBkrimmer Verzug 0,1mm
EinlaBkrammer Verzug Zylinderkopfseite 0.1 mm
Motorblock VerschleiBgrenze Verzug, Zylinderkopfseite | 0,1 mm

76,000 - 76,030 mm
76,250 - 76,280 mm
35° & 5°

1-42

Koiben, Kolbenbolzen und

Olspalt Kolben/Zylinderbohrung

Olspalt, Hauptlagerzapfen
Durchmesser, Pleuellagerzapfen
Durchmesser, Hauptlagerzapfen

Axialspiel, Sollwert
VerschleiBgrenze
Radialschlag VerschleiBgrenze

Kolbenringe Soliwert 0,025 - 0,045 mm
VerschleiBgrenze 0,11 mm
Axialspiel, Kolbenring/Kolbenringnut
Soliwert  Nr. 1 nichtu.a. Typen 0,03 -0,07 mm
Nr. 2 0,02 - 0,06 mm
Verschleifigrenze 0,12 mm
Kolbenringbreite
Soliwert Nr. 1 nichtu.a. Typen 1,17 -1,19mm
Nr. 2 1,47 - 1,49 mm
Kolbenringsto
Soliwert Nr. 1 Mit Markierung 'T" 0,27 - 0,37 mm
Mit Markierung "N* 0,27 - 0,40 mm
Nr.2  Mit Markierung "2T" 0,40 - 0,55 mm
Mit Markierung “2N" 0,40 - 0,55 mm
0] Wellenfederform A 0.2-0,6 mm
Wellenfederform B 0,15 - 0,60 mm
VerschieiBgrenze Nr. 1 0.7 mm
Nr. 2 0.8 mm
o] 1,0 mm
Prepassung Kalbenbolzen/Pleuelauge 0,015 - 0,044 mm
Spiel Kolbenbolzen/Kolben 0,005 - 0,011 mm
Schwungrad Axialschlag VerschleiBgrenze 0,1 mm
Pleuel Axialspiel Pleuelfu  Sollwert 0,15-0,4 mm
Verschleigrenze 0,45 mm
Verbiegung, max. 0,05 mm
Verdrehung, max. 0,05 mm
Kurbelwelle Olspalt, Pleueliagerzapfen 0.020 - 0,044 mm

0,024 - 0,042 mm
44,976 — 45,000 mm
49,976 - 50,000 mm
0,02-0,22 mm
0,30 mm

0,06 mm

gEM00668-00000
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SONDERWERKZEUG (SST)

Aussehen

Teilekennzeichen und Bezeichnung

Zweck

Anmerkung

09090-04010-000

Héngegeschirr, Motor

Motor aus-/einbauen

09219-87202-000

Motorbank

Motor, Instandsetzung

Motorbank in Verbindung
mit Aufspannwinkel
verwenden.

09219-87101-000

Aufspannwinkel

Motor auf Motorbank
aufspannen

Aufspannwinkel in
Verbindung mit
Motorbank verwenden.

09210-87701-000

Schwungradklinke

Kurbelwelle blockieren

09609-20011-000

Zweiarmabzieher

Kurbelwellen-
Zahnriemenscheibe abziehen

09636-20010-000
Treibdorn

Nockenwellendichtring
einsetzen

09202-87002-000

Ventilfederspanner

Ventile aus-/einbauen

09217-87001-000

Kolbenringspanner

Koiben in Zylinderbohrung
einsetzen

09223-41020-000
Treibdorn

Hinteren
Kurbelwellendichtring
einbauen

09201-87704-000

Ventildichtring-Zange

Ventildichtringe ausbauen

09310-87102-000

Treibdorn

Vorderen
Kurbelwellendichtring
einbauen

09221-87704-000

Kolbenbolzenhalter

Kolbenbolzen aus-/einbauen

Kolbenbolzenhalter in
Verbindung mit
Kolbenbolzenfihrungs-
dorn verwenden

09221-87705-000

Kolbenbolzenfihrungsdorn

Kolbenbolzen aus-/einbauen

KolbenbolzenfUhrungs-
dorn in Verbindung mit
Kolbenbolzenhalter
verwenden
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Aussehen

Teilekennzeichen und Bezeichnung

Zweck

Anmerkung

09201-87705-000

Treibdorn

Ventilfihrungen aus-/ein-
bauen

09301-87703-000

Zentrierdorn

Kupplung einbauen

09258-00030-000

Teilesatz, Gummistopfen

Demontierte Schlduche
verschlielen

09648-87201-000

Antriebswellengabel

Antriebswelle abbauen

09388-87702-000

Treibdorn

Gummitdllen einpressen

09268-87704-000

SteckschlUssel

Olkihler aus-/einbauen

(Nur Fahrzeuge mit Okihler)

Nur Fahrzeuge
mit Olkdhler

09032-00100-000

Dichtungsspreizer

Olwanne abbauen

09228-87201-000

Offilterschliissel

Offilter ein-fausbauen

09268-87703-000

Zuandkerzenschiissel

Zindkerzen aus-/einbauen

09991-87604-000

Drehzahlimpulskabel

Drehzahimesser Motor
anschliefen

09611-87701-000

Spurstangenkopfabziehen

Spurstangenkopf abziehen

GEMO0669-00602

ESB-1

Motorkranbriicke

Vertrieben durch BANZAI
Limited

QgEMO00672-00604
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HINWEIS:

*1 Steckschlissel fir Olkuhler ist nicht erforderlich, wenn das vorhandene Handwerkzeug den Anfor-
derungen genugt.

Tiefe gréBer als 31 mm

\
\

Schlusselweite 22 mm Innendurchmesser gréBer als 19,5 mm

*2 Zundkerzenschltssel ist nicht erforderlich, wenn ein vorhandener Zindkerzenschlissel den Anfor-
derungen gendgt.

AuBendurchmesser kleiner als 22,5 mm

Schlisselweite 16 mm

*3 Nicht erforderlich, wenn Drehzahimesser als Abtaster konzipiert ist.
*4 im Handel erhaltlich.

gEMO0670-00603
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ANZIEHDREHMOMENTE
Zu befestigende Komponente Anziehdrehmoment
N'm kgf-m

Zylinderkopf x Zundkerze 14,7-216 16-22
Zylinderkopf x Zylinderkopfdeckel 29-49 03-05
Zytinderkopf x Ventilkipphebel (Nockenwellenlagerdeckel) M10 284363 29-37

M8 12,7-16,7 1,3-17
Zylinderkopf x Motorblock 58,8 - 66,7 6,0-68
Zylinderkopf x Abgaskrimmer 29,4 - 441 3.0-45
Zylinderkopf x Ansaugkrimmer 14,7~ 21,6 156-22
Zylinderkopf x Wasseraustritt 14,7 -216 1,6-22
Motorblock x Wassereintritt 59-88 06-09
Motorblock x Kurbelwelle, Hauptlagerdeckel 441 -539 45-55
Motorblock x Olpumpe 59-88 06-092
Motorblock X Hinterer Wellendichtringhalter 59-88 06-09
Motorbiock x Wasserpumpe 147-216 15-22
Motorblock x Getriebe 49,0 - 68,6 50-7.0
Motorblock x Olkihlerleitung 245-343 25-35
Motorbiock x Lichtmaschinenhalterung 34,3-490 356-50
Motorblock x Hintere Endplatte 9,8-14,7 1,0-15
Kurbelwelle x Schwungrad 78,5-98,0 8,0-100
Kurbelwelle x Antriebsscheibe 78,56 -98,0 8,0-100
Kurbelwelle x Kurbelwellen-Zahnriemenscheibe 88,3-98,0 9,0-10,0
Nockenwelle x Nockenwellen-Zahnriemenscheibe 14,7 -216 1,6-22
Pleuel x Pleuellagerdeckel 343-441 35-45
Ansaugkrimmer x Gasfilter 118-19,6 12-20
Ansaugkrimmer x Stiftschrauben fir Vergaser 14,7-216 15-22
Ansaugkrdmmer x Hohlschraube fir Bremskraftverstarker 11.8-19,6 12-20
Ansaugkrimmer x Gewindestopfen 11,8-196 1,2-20
Ansaugkrimmer x Verteilerrohr 14,7-216 156-22
Ansaugkrimmer x Hintere Versteifung 49,0 - 68,6 50~-70
Abgaskrimmer Nr. 1 x Abgaskrimmer Nr. 2 147-216 16-22
Abgaskrimmer x Vorderes Auspuffrohr 416-624 42-64
Abgaskrummerstrebe 294 - 441 30-45
Trager fur vorderen Motortrageranschiag x Schaltgetriebe 29,4 -441 30-45
Vorderer Motortrageranschlag x Untere Strebe (Schaltgetriebe) 72,1-1339 7.4-136
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Anziehdrehmoment
Zu befestigende Komponente
N-m kgf-m

Motortréger, vorderer Schwingungsdampfer (Automatikgetriebe) 26,0 - 48,5 27-49
Motortrager vorne rechts Nr. 1 ) 29,4 - 44,1 3.0-45
Motortrager hinten Nr. 1 49,0 - 63,6 50-70
Motortrager, hinterer Schwingungsdampfer 26,0 - 48,5 2,7-49
Motortrager, hinterer Schwingungsdampfer x Trager 72,1 -133,9 7,4-136
Motortréger, mittlerer Schwingungsdampfer(Automatikgetriebe) 39,2-539 40-55
Motortrager, rechter Schwingungsdampfer 39,2-539 40-55
Motortrager rechts, lange Mutter (Unterseite) 14,7 -22,6 15-23
Motortrager, finker Schwingungsdampfer 39,2-53.9 40-55
Olpumpe x Olkuhler 24,5-343 25-35
Olpumpe x Oldruckschalter 11,8-19,6 12-20
Olpumpengehiuse x Olpumpendeckel 78-127 08-13
Olwanne 69-118 07-12
Wassereintritt x Thermoschalter 245-343 25-35
Druckplatte 147 -216 1656-22
Untere Authdngung 48,1-89,2 4,9-91
Antriebsscheibe x Drehmomentwandler 22,6--32,4 23-33
Antriebsstrangversteifung x Untere Abdeckung des Kupplungsgehauses 69-98 0,7-1,0
Antriebsstrangversteifung A 294 - 441 30-45

B 14,7-216 15-22
Spurstangenkopf x Achsschenkel 29,4-441 3,0-45
Strebe, unterer Aufhangungstrager 39,2-92,2 40-94
Wasseraustritt x Kuhlmitteltemperatursensor 24,5-343 25-35
Mutter, unterer Aufh&ngungstrager 28,4 --42,2 29-43
Vorderes Ausputfrohr x Hinteres Auspuffrohr 152-22,8 16-23
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