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BESCHREIBUNG

KUPPLUNGSPEDAL EINSTELLEN
1. Einbauhthe des Kupplungspedals messen.
Pedal-Einbauhthe :
Distanz zwischen der Pedaloberﬂéche und dem
Bodenblech: 170 - -175 mm

2. Pedal-Einbauhthe auf den Sollwert einstellen.

(1) Sicherungsmutter i6sen. Einstellschraube drehen,
bis die Einbauhthe des Pedals dem SolMert ent—‘

spricht.
(2) Sicherungsmutter festziehen.
Anziehdrehmoment: 11,8 — 27,4 N-m
(1,2 — 2,8 kgf-m)

3. Kupplungszug einstellen
(1) Kabelhulle mit einer Kraft von 2 -~ 6 kg zurlick-
ziehen.
Axialspiel prafen.
3-5mm

(2) Sicherstellen, daB der Anschlag (vorstehender Teil)
korrekt in der Nut des Einstellrings sitzt.
(3) Lange der Kabelhiille einstellen

4. Freien Kupplungspedalweg einstellen.
Kupplungspedal langsam durchtreten, bis der Wider-
stand der Kupplung spurbar wird. Pedalweg von Ru-
hestellung bis zum Druckpunkt messen.

Freier Kupplungspedalweg: 15— 30 mm

Sicherungsmutter

Einstelischraube

Pedal-Einbauhodhe:
170 - 175 mm

9CLO0002-000001

1 (vorstehender Teil) korrekt in

Sicherstellen, dal3 der Anschlag

der Nut des Einsteliringes sitzt.

gCLD0003-00002
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KUPPLUNGSPEDAL UND KUPPLUNGSZUG
BAUTEILE

[} - : Anzlehdrehmoment
MaBeinheit : N-m (kgf-m)

Abdeckung des Amaturenbretts

14,7 - 21,6
{(1.5-22)

® Mutter Lagerbuchse

@ Einstelischraube @ Distanzhilse

® Schraube und Mutter ® Dampfer

® Kupplungspedal ® Kupplungspedalpolster
® Ruckholfeder

AUSBAU

. Untere Abdeckung des Armaturenbretts entfernen.
Mutter ® und Einstellschraube ® entfernen.
Schraube ® losen.

Kupplungspedal ® ausbauen.

Ruckholfeder ® entfernen.

Lagerbuchse ® ausbauen.

Distanzhilse @ entfernen.

Dampfer ® entfernen.

Kupplungspedalpolster ® abnehmen.

CoNOOAWN =

PRUFUNG
Folgende Bauteile prifen.

gCLO0007-00000
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1A S

Lagerbuchse auf Schaden/VerschieiB
Distanzhuise auf Schaden/Verschleifl
Kupplungspedal auf Schaden/Deformation
Kupplungspedalpolster auf Schaden/Verschieifl
Ruackholfeder auf flache Stellen

Die einzelnen Abschnitte des Kupplungszuges

MONTAGE

1.
2.

Kupplungspedalpolster aufziehen.
Dampfer mit Seifenwasser benetzen.
Dampfer am Kupplungspedal montieren.

Auf folgende Stellen Mehrzweckfett auftragen.

(1) Bohrung von Lagerbuchse und Distanzhuise.

(2) AnschiuBstelle von Kupplungspedal und Kupp-
lungszug.

Ruckholfeder, Lagerbuchse und Distanzhilse am

Kupplungspedal montieren. Vormontiertes Kupplungs-

pedal an der Pedathalterung montieren.

Schraube mit Unterlegscheibe montieren.

Einstelischraube montieren.
Mutter festziehen.
Anziehdrehmoment: 11,8 -274 N'-m
(1,2-2,8 kgf-m)

Kupplungspedal zwei- bis dreimal betatigen. Kupp-
lungspedal gemaB Anweisung auf Seite CL-2 ein-
stellen.

®
Verschlei&‘; Schéden
. Verschieil
Schaden Flachgescheuerte
- Stellen
®—Schaden
Schéaden,
Verschlei Schéaden,
Verschleil
gCLO000B-00005
Schaden, Verformung,
Schéden,
Deformation

gCLO0009-00006
Dampfer
Seifenwasser
gCLO0010-00007

11,8 - 27,4 N'm
(1,2 - 2,8 kgt-m)

gCL00012-00008
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KUPPLUNG
BAUTEILE

147-21,6

() Kupplungsdeckel ® Buchse
(@ Kupplungsscheibe @ Ausriickgabel
(® Sechskant-Schraube ® Federklarnmer fir Ausriicklager
® Ausrickhebel (@ Ausricklagernabe
(® Torsionsfeder
AUSBAU

1. Das Getriebe aus dem Fahrzeug ausbauen.

2. Den Kupplungsdeckel von der Schwungscheibe trennen.

Die Kupplungsscheibe ausbauen.

SST: 09210-87701-000

gCLO0004-00003
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3. Sicherungsscheibe lockern. Die Sicherungsscheibe samt
Schraube entfernen.

4. Den Ausrickhebel herausziehen. Dann die Torsionsfeder,
die Buchse, Kupplungsausriickgabel, Federklammer und
die Nabe des Kupplungsausricklagers entfernen.

PRUFUNG
1. Die Druckplatte und die Schwungscheibe auf Riefen,
Risse und Verfarbung prifen.

2. Die Membranfederspitzen auf VerschieiB, Rost und Bruch
prafen.

3. Die Kupplungsscheibe auf Verschleil und Schlag prifen.
VerschieiBgrenze (Nietkopftiefe): 0,3 mm

Zulassiger Radialschlag: 1,0 mm

HINWEIS:

« Den Radialschiag messen, nachdem die
Kupplungsscheibe mit einer neuen
Getriebeantriebswelle verbunden ist.

9CL00005-00004
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4. Sicherstellen, daB sich das Ausricklager leichtgangig
dreht.
Das Ausrucklager mit der Hand drehen und dabei Druck
in Axialrichtung auf das Lager austben. Sicherstellen, da
sich das Lager einwandfrei und ohne Schwergangigkeit
dreht. . R

5. Die Ausricklagernabe, die Kontakiflache der
Federklammer und die Gleitflache von Ausricklagernabe
und Gehause auf Beschadigung und VerschleiB3 prifen.

6. Sicherstellen, da8 die Form der Federklammer der
Abbildung entspricht.

EINBAU ‘
1. Montage von Ausriicklagernabe und Federklammer an
Ausriickgabel
(1) Die Federklammer in die Aussparungen der
Ausriickgabel einpassen.

(2) Die Ausrickgabel nach Ansetzen der Federklammer
um 180 Grad drehen, um die Klammer zu fixieren.
HINWEIS:
» Die Gleitfiichen von Ausriickgabel und
Ausriickiagemabe sowie von Lager und Gehduse mit
Mehrzweckfett schmieren.

gCL00010-00008

Schaden, Verschlei

A

Federklammer

gCLO0D11-00010

Abnormiale Stellung, — austauschen

<Kriterium>
Mu8 unter
Kante stehen

9CLO0012.00011

180°-Drehung

gCLO0013-00012

Schmiersteilen

gCLO0014-00013




Uberarbeitung, Jull 1999
arbeity :

2. Die Buchse, Torsionsfeder und den
Kupplungsausrickhebel anbringen.

HINWEIS:

Mehrzweckfett auf die Innen- und AuBenseite der
Buchse auftragen. :

Die Schraube mit einer neuen Sicherungsscheibe

festziehen.

Anzugsmoment: 29,4 - 39,2Nm (3,0 - 4,0 mkg)

Kupplungsscheibe und Kupplungsdeckel mit dem folgen-

den SST montieren.

SST.  09301-87703-000
Anzugsmoment: 14,7 -21,6 Nm
(1,5-2,2 kgm)

HINWEIS:.

1.

2.

Die Kupplungsscheibe mit der gezeigten Ausrichtung
montieren.

Die Schrauben mit der Schraube neben dem PaRstift
beginnend in mehreren Durchgéngen gleichmaRig an-
ziehen.

Die Gleitfliachen der Kupplungsscheibe mit
Mehrzweckfett schmieren.

Prufen, ob alle Membranfederspitzen plan liegen und ggf.

abweichende Membranfederspitzen entsprechend
zurechtbiegen.

Prifen

Zuléssige Abweichung aus der Ebene: 0,7 mm
SST. 09302-87701-000

9CLO0015-00014

Schmiersteilen

0

S

gCLO0016-00015
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Einstellung

Die Membranfederspitzen auf einer the ﬂuchten bei der

mdglichst wenige Spitzen Zurechtgebogen werden mﬂssen
SST. 09333-00013-000

6. Ausricknabe und .gabel auf einwandfreie Funktion
prifen.
Den Kupplungsausriickhebel etwa 50mal betatigen. Den
Bereich A der Federklammer tberprifen. Die Klammer
austauschen, falls sie zu sehr gespreizt: nst und sich IoSen :
kénnte.

7. Das Getriebe in das Fahrzeug einbauen.






